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Specifications

Operation mode
Max. binding size

GBC MultiBind 230
manual
A

GBC MultiBind 230E
electric
.Y

Location of controls

@ Punching handle (230 only)
@ Paper thickness guide — comb binding
@ Comb size guide

Hole pitch US Pitch 9/6”/ 14.28mm  USPitch 9/6/14.28mm @ Comb selector

Number of punch slots 21 21 @ Document separator

Margin depth variable variable @ Punching slot

Punching paper (80gsm) max. 30 max. 30 @ Paper centering dial

Punching PVC plastic foils (0.2mm) max. 4 max. 4 @ A4/A5 switch

Max. comb diameter 51mm 51mm © Electric punch button (230E only)
Max. wire diameter 14mm 14mm @ Comb opening teeth

Binding capacity 450/125 shests 450/125 shests @ Comb opening knob

Net weight 12.2kg 18.8kg @ Paper thickness guide — wire binding
Dimensions WxDxH 525+4504200mm 525x450¢170mm @ Wire size guide

Voltage a 230V S0HZAC @ Wire bindng channel

@ Wire closing handle

Special notice

Thank you for choosing a GBC Binding machine. We aim to
produce quality binding machines at an affordable price, with
many advanced features to enable you to create excellent
results every time. Before using your machine for the first time,
please take a few minutes to read through this guide and retain
these instructions for future reference.

Safety instructions A

YOUR SAFETY AS WELL AS THE SAFETY OF OTHERS IS
IMPORTANT TO ACCO BRANDS EUROPE. IN THIS INSTRUCTION
MANUAL AND ON THE PRODUCT ARE IMPORTANT SAFETY
MESSAGES. READ THESE MESSAGES CAREFULLY.

e |n order to avoid overloading your machine, please refer
to the maximum punch guide located on the front of your
machine before punching.

e When punching PVC/PP covers, we recommend the cover be
punched with some paper either side.

e DO NOT punch metallic objects such as staples or paper
clips.

© Please empty the waste tray regularly.
e Ensure that the machine is operated on a flat stable surface.

 Never lift the machine by the punching handle. Always use
the hand grips located on the side of the machine.

 To avoid risk of injury DO NOT put your fingers into the wire
binding channel.

e The hinder is not to be exposed to temperature / humidity
conditions that would cause condensation. Maximum ambient
temperature: 40°C

@ Clippings tray (located at side of machine)
@ Quick start guide — comb binding

@ Quick start guide — wire binding

© On/0ff switch (230E only)

CE MultiBind 230E is approved to EN60950 and CE Standards.
Technical data subject to change without notification.

Safety tips - 230E A

e DO NOT obstruct air inlets and outlets.

e DO NOT use the binder if the power cord (mains cable) is
damaged.

e DO NOT place the power cord where it may be tripped over
or pulled. Ensure it does not come into contact with hot
surfaces such as pipes or radiators. Make sure the cable is
not squashed or pinched.

© DO NOT use an extension cable unless it is absolutely
necessary and then only use one of a suitable current rating
(10A or greater).

e DO NOT leave the binder connected to the electricity supply
when not in use.

e DO NOT immerse the binder in water or other liquids. Doing
50 will result in ELECTRIC SHOCK.

e DO NOT attempt to disassemble the binder. Always consult a
qualified person.

e The noise emitted by the machine does not exceed 70 dB.




Setting up

 Your machine is ready to use when removed from the box.
Retain the packaging in case you need to return the machine
for repair.

© The punching mechanism is coated with a protective film of
lubricant, which will mark your paper. Clear this by punching
scrap sheets of paper until clean prior to binding.

Setting up - 230E

e Connect the binder to the electricity supply with the power
cord supplied.

o Switch ON using the ON/OFF switch located at the rear of the
binder by the power inlet socket.

o Wait while the binder goes through an automatic check
procedure, both LED’s light up.

¢ \When complete the green LED will remain ON.

 The binder is ready for operation.

WARNING: This appliance MUST be earthed.
If in doubt consult a qualified electrician.

Guarantee

Operation of this machine is guaranteed for two years from
date of purchase, subject to normal use. Within the guarantee
period, ACCO Brands Europe will at its own discretion either
repair or replace the defective machine free of charge. Defects
due to misuse or use for inappropriate purposes are not
covered under the guarantee. Proof of date of purchase will be

Register this product online at www.accoeurope.com

Maintenance options

o |f you would like to extend your warranty coverage beyond
the stated manufacturers period, please consult your local
ACCO Brands Europe reseller for options.

Security &

A security slot is fitted for use with leading makes of security
leash. E.g. Kensington Microsaver.

Maintenance

Please ensure the clippings tray is emptied on a regular basis.
This may prevent your machine from overloading.

MultiBind 230E:
When the clippings tray is full, a yellow LED will be lit. Empty
the contents of the tray to continue binding.

Troubleshooting

 This machine has a recommended duty cycle of 5 operations
per minute, up to a maximum of 30 minutes on / 30 minutes
off.

e This machine is fitted with a thermal overload safety feature.
In extreme circumstances, the motor may overheat which
will activate the safety feature. This feature will prevent the
machine punching until it has cooled sufficiently.

e The thermal overload switch will automatically reset after
approximately 15 minutes. The machine will then operate as
if it had been overloaded (see step 4 below).

required. Repairs or alterations made by persons not authorised
by ACCO Brands Europe will invalidate the guarantee. It is our
aim to ensure that our products perform to the specifications
stated. This guarantee does not affect the legal rights which
consumers have under applicable national legislation governing
the sale of goods.



Comb binding instructions

Each step relates to the illustrations throw-out at the front of this manual.

1. Set the comb

Lift the lid and punch handle (A) to the upright position.
Place entire document so it rests on the lid.

Check the comb size (mm) needed using the paper
thickness guide (B).

Select your comb using the comb size guide (C).

Turn the comb selector (D) until the number matches your
comb size (6 - 25+ mm).

The machine will now automatically prevent your comb from
over opening and will adjust the margin depth.

2. Sort paper

To manage large documents use the document separator
©).
Push the separator into the document.

Lift the separator upwards to reveal the first stack of paper
ready for easy punching.

3. Set paper size
On manual machines, always ensure the punch handle is in
the upright position before centering the paper.
Load the first paper stack into the punch slot (F).
Centre the paper using the dial (G).

Adjusting your machine for A5:

Adjust the machine by sliding the switch (H) located at the
front of the machine from A4 to A5.

4. Punch paper

For manual punching:

Lower the raised handle until the paper is punched, and
support the machine when lifting the handle to the upright
position.

For electric punching (230E only):

Press the ‘punch button’ (l).

Note:

If the machine is overloaded and fails to complete the punch
cycle, the red LED will be lit. Press the ‘punch button’ to cancel
the red LED. If this does not work contact the service helpline.

5. Comb binding
Place the plastic comb open side up on the comb opening
teeth (J).
To open the comb, turn the comb opening knob (K).

Punch and then load each paper stack onto the opened
comb until the entire document is loaded.

To close the comb, rewind the comb opening knob and lift
the bound document from the metal teeth.

Binding tips:

e | oad the rear cover onto the open comb first, followed by the
internal sheets and front cover.

e To edit your document, additional sheets may be included or
removed by placing your document (comb open side up) onto
the metal teeth and following step 5 instructions again.

o For further hints and tips please visit our website:
www.gbceurope.com

Note: The ‘Quickstep’ guide (Q) on the machine illustrates how

to bind in four easy steps.



Wire binding instructions

For use with GBC 21 loop wire elements.

1. Set the wire

Lift the lid and punch handle (A) to the upright position.
Place entire document so it rests on the lid.

Check the wire size (mm) needed using the paper thickness
guide (B).

Select your wire using the Wire Size Guide (M).

2. Sort paper

For managing large documents use the document separator
®).
Push the separator into the document.

Lift the separator upwards to reveal the first stack of paper
ready for easy punching.

3. Set paper size

Load the first paper stack into the punch slot.

Centre the paper using the dial (G) located at the front of
the machine.

Adjusting your machine for A5:

Slide the switch (H) located at the front of the machine from
A4 to A5,

4. Punch paper

For manual punching:
Lower the raised handle until the paper is punched and support
the machine when lifting the handle to the upright position.

For electric punching (230E only):

Press the ‘punch button’ ()).

Note:

If the machine is overloaded and fails to complete the punch
cycle, the red LED will be lit. Press the ‘punch button’ to cancel
the red LED. If this does not work contact the service helpline.

5. Wire binding
Open the hinged cover at the front of the machine to reveal
the wire binding channel (N).
Place the wire (open side up) on the wire support.

Feed each paper stack onto the wire and repeat until your
document is complete.

Support the document and wire on removal from the wire
support.

Insert the document into the wire closing jaws (wire opening
face down).

Support the document and pull down the wire closing
handle (0) to close the jaws.

Use the wire closing guide (located in the wire closing jaws)
to ensure correct closure of the wire.

Binding tips:

To hide the spine of the wire:

e | oad the internal sheets onto the wire first, repeating until all
are loaded.

e | oad the front PVC cover onto the wire element.

e L oad the rear cover onto the wire element last.

e [tis best to close the wire a little, check, and then close the
wire a little more until you are happy with the wire closure.

o Always use the wire size closing guide (located in the wire
closing jaws) to prevent over closing the wire.

o For further hints and tips please visit our website:
www.gbceurope.com

Note: The ‘Quickstep’ guide (Q) on the machine illustrates how

to bind in four easy steps.



Technické udaje

Rezim ¢innosti

Maximalni Sitka vazby

Rozte¢ otvori

Pocet dérovacich otvort

Sifka okraje

Dérovani papiru (80 g/m?)

Dérovani plastovych PVC folii (0,2 mm)
Maximalni pramér hibetu

Maximalni pramér dratového hibetu
Kapacita vazby

Hmotnost

Rozméry (§ x hx v)

Napéajeci napéti

GBC MultiBind 230
ruéni

Ad

US Pitch 9/6" / 14,28 mm
21

proménna

max. 30

max. 4

51 mm

14 mm

450/ 125 lista
12,2kg

525 x 450 x 200 mm

GBC MultiBind 230E

Umisténi ovladacich prvk

(1]

Madlo pro dérovani (pouze model 230)

Zvlastni oznameni

Dékujeme vam, ze jste si vybrali vaza¢ znacky GBC. SnaZime se
nabizet za pfijatelné ceny kvalitni vazate s mnoha pokrogilymi
vlastnostmi, které vam umozni dosahovat neustale vynikajicich
vysledkd. Nez vaza¢ poprvé pouzijete, pfectéte si peclivé navod
k obsluze a uschovejte jej pro budouci pouZiti.

Bezpecénostni pokyny A

VASE BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNICH OSOB JE

PRO ACCO BRANDS EUROPE DULEZITA. V NAVODU

K OBSLUZE | NA ZARIZENI JSOU UVEDENY DULEZITE

BEZPECNOSTNI POKYNY. POZORNE SE S NIMI SEZNAMTE

ADODRZUJTE JE.

+ NezZ zagnete dérovat, ovéfte si podle ndvodu na pfedni strané
pristroje, zda neni prekroena maximalni kapacita dérovani,
zabranite pretizeni.

+ Desky z PVC/PP doporucujeme pfi dérovani zakryt z obou stran
papirem.

+ NIKDY NEDERUJTE papiry s kovovymi pfedméty, napfiklad se
svorkami nebo sponkami.

+ Pravidelné vyprazdriujte zasobnik na odpad.

+ Vaza¢ postavte pfed pouZitim na pevnou a rovnou podlozku.

+ Vazag nikdy nezvedejte za madlo pro dérovani. Vzdy jej
uchopte za tchyty na bocich.

* Nevystavujte se nebezpedi zranéni a NIKDY nevkladejte prsty
do prostoru pro dratovy hibet.

+ Vazac nesmi byt vystaven teplotam nebo vihkostem, které by
mohly zplsobit kondenzaci. Maximalni teplota okoli: 40 °C.

elektricky @ Ukazatel tloustky dokumentu - plastové hbety
Ad @ Voditko pro volbu velikosti hibetu
USPitch9/6"/ 1428 mm @ Volié priméru hibetu
21 @ 0ddélovaé dokumentu
proménna @ Vstup pro dérovani
max. 30 @O Koletko pro vystredéni papiru
max. 4 @ Piepinaé formatu A4/A5
51 mm O Tiagitko elektrického dérovani (pouze 230E)
14mm @ Trny pro rozevirani hibetu
4501/ 125 listd @ Knoflik pro rozevirani hibetu
188 kg @ Ukazatel tloustky dokumevntu - dratové hﬂ?ety
525 x 450 % 170 mm @ Voditko pro vo'lbu ;’)rﬂ‘meru dratového hibetu
230V 50 Hz @ Prostor pro dratovy hibet
- @ Paka zavirani dratového hibetu
@ Zasobnik na odpad (umistény na boku pristroje)
@ Struény navod - plastové hibety
@® Struény navod - dratové hibety
© Vypinaé (pouze model 230E)

CE Vaza¢ Multibind 230E vyhovuje standardim EN60950 a CE.
Zména technickych Udaju vyhrazena.

Bezpeénostni pokyny — 230E A

« NEZAKRYVEJTE otvory pro proudéni vzduchu.

« NIKDY NEPOUZIVEJTE pistroj s poskozenou sitovou $fidirou.

« Sitovou $ndru umistéte tak, aby o ni nikdo nezakopl ani ji
nevytrhl ze zasuvky. UloZte ji z dosahu horkych pfedmétd,
napfiklad potrubi topeni nebo radiator(i. Dbejte na to, aby se
nikde neskfipla nebo nemackala.

+ Pokud mozno NEPOUZIVEJTE prodiuzovaci kabely. Je-li to
nezbytné nutné, pouZijte kabel s proudovym zatizenim 10 A
avice.

+ Pokud vaza¢ nepouzivate, ODPOJTE JEJ od zdroje
elektrického proudu.

+ Vazaé NENORTE do vody ani jinych kapalin. Hrozi nebezpei
URAZU ELEKTRICKYM PROUDEM.

+ Pistroj NIKDY nerozebirejte. Pfipadné opravy vzdy konzultujte
s kvalifikovanym technikem.

+ Vydavany hluk neprekracuje 70 dB.




Priprava vazace

* Krouzkovy vazad je po vyjmuti z obalu pfipraven k pouziti.
Ponechejte si plvodni obal pro pfipadnou reklamaci ¢i opravu.

+ Dérovaci mechanismus je oSetfen ochrannym olejovym filmem,
ktery Spini papir. Pfed prvnim pouZitim vazaCe dérujte nékolik
listd nepotfebného papiru, dokud se nepfestanou $pinit.

Priprava vazace — 230E

+ Sitovou $fidru vazade pfipojte do zasuvky elektrické sité.
+ Vypina¢ na zadni strané vedle sitové pfivodky pfepnéte do
polohy ON.
+ Vy¢kejte, nez pfistroj provede automatickou kontrolu — sviti
oba indikatory.
+ Po dokongeni kontroly zlstane svitit zeleny indikator.
+ Vazag je pfipraven k pouziti.
VYSTRAHA: Toto elektrické zafizeni MUSI byt
A uzemnéno. Mate-li pochybnosti, obrat'te se na
kvalifikovaného elektrikare.

Zaruka

Na provoz vyrobku se poskytuje zaruka 2 roky od data prodeje,
pokud bude norméiné pouzivan. BEhem zaruéni doby firma
ACCO Brands Europe podle svého uvazeni vadny pfistroj
bezplatné opravi, nebo vyméni. Na zavady zplisobené
nespravnym nebo nevhodnym pouzivanim se zéruka nevztahuje.
Bude poZadovan doklad o datu zakoupeni.

Registrujte svij vyrobek online na adrese www.accoeurope.com

Prodlouzeni zaruéni Ihity

* Prejete-li si prodlouzit z&ruku i po dobé stanovené vyrobcem,
obratte se prodejce ACCO Brands Europe.

Zabezpeéeni &

Pristroj je vybaven se zasuvkou pro bezpecnostni zamek,
napfiklad Kensington Microsaver.

Udrzba
Pravidelné vyprazdiujte zasuvku na papirovy odpad. Pfeplnéna
zasuvka by mohla vést k petizeni pfistroje.
MultiBind 230E

Je-li z&sobnik na papirovy odpad piny, rozsviti se indikator.
Zasobnik vyprazdnéte, pak muzete pokracovat ve vazani.

Odstranovani potizi

+ Doporuéeny pracovni cyklus pfistroje je 5 operaci za minutu po
dobu maximalné 30 minut s 30minutovymi prestavkami.

+ Pristroj je vybaven tepelnou pojistkou proti pietéZovani. Za
naro¢nych podminek miZze dojit k prehfati motoru a tepelna
pojistka se aktivuje. Dokud se teplota nesnizi na bezpeénou
hodnotu, je dérovani blokovano.

* Tepelna pojistka se automaticky vypne pfiblizné po 15 minutach.
Pak Ize pfistroj opét pouzivat obvyklym zplsobem (viz krok 4
dale).

Opravy a zmény pfistroje provedené osobami, které k tomu
nemaji opravnéni od firmy ACCO Brands Europe, zru$i platnost
zaruky. Nasim cilem je, aby byla zajisténa funkénost nasich
vyrobki v souladu s uvedenymi specifikacemi. Touto zarukou
nejsou ovlivnéna zakonna prava vztahujici se na prodej zboZi,
ktera spotfebitellim pfislusi podle pfislusnych zakond.



Pouziti vazaciho hibetu

Jednotlivé kroky odpovidaji obrazk(im na zaéatku navodu k obsluze.

1. Priprava vazaciho hrbetu

Zvednéte kryt a dérovaci madio (A) do svislé polohy.

Polozte dokument tak, aby se opiral o kryt.

Zkontrolujte potfebnou velikost hibetu (mm) podle méfitka
tloustky dokumentu (B).

Zméite velikost hfbetu s vyuZitim voditka velikosti hibetu (C).
Voli€em $itky hibetu (D) nastavte rozmér odpovidajici
velikosti hibetu (6-25+ mm).

Vaza¢ automaticky nastavi $ifku okraje a bude branit
nadmémému rozevfeni hibetu.

2. Priprava dokumentu

Vétsi dokumenty rozdélte oddélovacem (E).

Oddé&lovac zasurite do dokumentu.

Posurite jej nahoru a oddélte prvni ¢ast dokumentu, kterou
nyni miZete dérovat.

3. Nastaveni velikosti papiru

Papir ve vazacich s ruénim dérovanim rovnejte vzdy
s dérovacim madlem ve svislé poloze.
Vlozte prvni ¢ast dokumentu do vstupu pro dérovani (F).
Kole¢kem na predni strané vazace posurite papir na stfed
©).

Nastaveni vazace pro format A5:
Prepina¢ (H) na pfedni strané pfesufite z polohy A4 do
polohy A5.

10

4. Dérovani
Ruéni dérovani:
Déruite listy pfesunutim madla dold. Pii zvedani madla do homni
polohy vaza¢ pridrzujte.
Elektrické dérovani (pouze model 230E):
Stisknéte tlacitko pro dérovani (I).
Poznamka:
Pokud dojde k pretizeni a listy se nepodafi dérovat, rozsviti se

¢erveny indikator. Zhasnéte jej dalsim stisknutim tlacitka pro
dérovani. Pokud to nepomdze, obratte se na servisni linku.

5. Pouziti plastového hibetu

Plastovy hibet polozte na kovovy hfeben (J) otevfenou
stranou nahoru.

Rozevrete hfbet ota¢enim koleckem pro rozevirani hibetu
(K).

Dérujte postupné vSechny ¢asti dokumentu a nasurite je na
rozevieny hibet.

Zaviete hibet ota¢enim koleckem pro rozevirani hibetu do
puvodni polohy a vyjméte svazany dokument.

Tipy pro vazbu:

+ Na hrbet nejprve nasadte zadni desky, potom samotny
dokument a nakonec predni desky.

+ Potfebujete-li do svazaného dokumentu pridat listy, nebo z néj
listy vyjmout, poloZte jej na kovovy hieben (otevienou stranou
hibetu nahoru) a postupujte znovu podle kroku 5.

+ Dalsi rady a tipy najdete na naSich internetovych strankach:
www.gbceurope.com

Poznamka: Struény navod (Q) na vazadi ilustruje postup vazani

ve 4 jednoduchych krocich.



Pouziti dratového hibetu

Pouziti dratového hibetu GBC s 21 smyckami

1. Priprava dratového hrbetu

Zvednéte kryt a dérovaci madio (A) do svislé polohy.
Polozte dokument tak, aby se opiral o kryt.

Zkontrolujte potfebnou velikost hibetu (mm) podle méfitka
tloustky dokumentu (B).

Zvolte velikost hibetu s vyuzitim voditka pro volbu priméru
dratového hibetu (M).

2. Priprava dokumentu

@ Vétsi dokumenty rozdélte oddélovacem (E).
Oddélovac zasurite do dokumentu.
Posurite jej nahoru a oddélte prvni ¢ast dokumentu, kterou
nyni mizete dérovat.

3. Nastaveni velikosti papiru

Vlozte prvni ¢ast dokumentu do vstupu pro dérovani.
Koleckem (G) na predni strané vazace posurite papir na
stred.

Nastaveni vazace pro format A5:
Prepina¢ (H) na pfedni strané pfesurite z polohy A4 do
polohy AS.

4. Dérovani
Ru¢ni dérovani:
Déruijte listy pfesunutim madla dold. Pfi zvedani madla do homni
polohy vaza¢ pfidrzuijte.
Elektrické dérovani (pouze model 230E):
Stisknéte tlacitko pro dérovani (1).
Poznamka:
Pokud dojde k petizeni a listy se nepodafi dérovat, rozsviti se

Cerveny indikator. Zhasnéte jej dalSim stisknutim tlacitka pro
dérovani. Pokud to nepomUze, obratte se na servisni linku.

5. Pouziti dratového hrbetu

Odklopte kryt prostoru pro drétovy hibet na predni strané
pristroje (N).
Dratovy hibet vioZte do drzéku otevfenou stranou nahoru.
Jednotlivé ¢asti dokumentu postupné vkladejte do
rozevieného hibetu, dokud neviozite cely dokument.
Dokument a hibet pfi vyjimani z drzaku pfidrZujte u sebe.
Zasurite dokument do zaviracich Celisti hfbetu (rozevienou
stranou dold).
Pridrzujte dokument a zavfete hibet stisknutim paky (O).
Zajistéte spravné zavieni dratového hrbetu tim, Ze pouzijte
voditko (v prostoru zaviracich celisti).
Tipy pro vazbu:
Skryti spoje dratového hibetu:
* Nejprve postupné viozte do hibetu vSechny listy dokumentu.
+ Pak do néj viozte pfredni desky z PVC.
+ Nakonec vlozte zadni desky.
+ Nejprve dratovy hibet pfiviete jen trosku, zkontrolujte vazbu
a pak jej pfivete vic, dokud nebudete s vazbou spokojeni.
+ Vzdy pouzivejte voditko pro zavirani hibetu (v prostoru
zaviracich elisti), zabranite nadmérnému sevfeni.
+ Dalsi rady a tipy najdete na naSich internetovych strankach:
www.gbceurope.com
Poznamka: Struny navod (Q) na vazadi ilustruje postup vazani
ve 4 jednoduchych krocich.



Technické udaje

Umiestnenie ovladacich prvkov

GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E @ Driadlo pre dierovanie (iba model 230)
Rezim ¢innosti ruény elektricky @ Ukazovater hribky dokumentu - plastové chrbty
Maximélna $irka viizby A4 A4 @ Vodidlo pre volbu velkosti chrbta

Rozstup otvorov
Pocet dierovacich otvorov

US Pitch 9/6" / 14,28 mm
21

US Pitch 9/6" / 14,28 mm
21

@ Voli¢ priemeru chrbta
@ Oddelovaé dokumentu
@ Vstup pre dierovanie

Sirka okraja premenna premenna

Dierovanie papiera (80 g/m?) max. 30 max. 30 @ Koliesko pre vycentrovanie papiera

Dierovanie plastovych PVC folii (0,2 mm)  max. 4 max. 4 @ Prepinaé formatu A4/A5

Maximalny priemer chrbta 51 mm 51 mm © Tiagidlo elektrického dierovania (iba 230E)
Maximélny priemer drétového chrbta 14 mm 14 mm O Tine pre roztvaranie chrbta

Kapacita vazby 450 /125 listov 450/ 125 listov @ Koliesko pre roztvaranie chrbta

Hmotnost' 12,2kg 18,8 kg @ Ukazovater hribky dokumentu - drotové chrbty
Rozmery (§ x h x v) 595 x 450 x 200 mm 525 x 450 x 170 mm @ Vodidlo pre vorbu priemeru drétového chrbta
Napéjacie napiitie B 230V/50 Hz @ Priestor pre drétovy chrbat

(@ Paka zatvarania drétového chrbta

Oznamenie

Dakujeme, Ze ste si vybrali viaza¢ so znagkou GBC. Snazime sa
ponukat za prijatelné ceny kvalitné viazace s mnohymi
pokroilymi vlastnostami, ktoré vdm umoznia dosahovat neustale
vynikajuce vysledky. NeZ viaza¢ za¢nete pouzivat, pre€itajte si
ddkladne navod na obsluhu a uschovajte ho pre dalSie pouzitie.

Bezpecnostné pokyny A

VASA BEZPECNOST | BEZPECNOST OSTATNYCH 0SOB JE
PRE ACCO BRANDS EUROPE DOLEZITA. V NAVODE NA
OBSLUHU | NA PRISTROJI SU UVEDENE DOLEZITE
BEZPECNOSTNE POKYNY. POZORNE SA S NIMI ZOZNAMTE
ADODRZUJTE ICH.

* NezZ za¢nete dierovat, overte si podla ndvodu na prednej strane
pristroja, i nie je prekroéena maximalna kapacita dierovania,
zabranite pretazeniu.

+ Dosky z PVC/PP doporucujeme pri dierovani zakryt z oboch
stran papierom.

* NIKDY NEDIERUJTE papiere s kovovymi predmetmi, napriklad
s0 svorkami alebo sponkami.

+ Pravidelne vyprazdriujte zasobnik na odpad.

+ Viaza¢ postavte pred pouzitim na pevn( a rovn( podlozku.

+ Viaza¢ nikdy nezdvihajte za drzadlo pre dierovanie. Vzdy ho
uchopte za tchytky na bokoch.

+ Nevystavujte sa nebezpecenstvu zranenia a NIKDY nevkladajte
prsty do priestoru pre drotovy chrbat.

+ Viaza¢ nesmie byt vystaveny teplotam alebo vihkostiam, ktoré
by mohli spdsobit kondenzaciu. Maximalna teplota okolia: 40 °C.
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@ Zasobnik na odpad (umiestneny na boku pristroja)
@ Struény navod - plastové chrbty

@ Struény navod - drdtové chrbty

@ Vypinac (iba model 230E)

CE Viaza¢ Multibind 230e vyhovuje $tandardom EN60950 a CE.
Zmena technickych tdajov vyhradena.

Bezpecnostné pokyny — 230E A

« NEZAKRYVAJTE otvory pre pridenie vzduchu.

+ NIKDY NEPOUZIVAJTE pristroj s poskodenou sietovou $nurou.

+ Sietovu nuru umiestnite tak, aby o fiu nikto nezakopol ani ju
nevytrhol zo zasuvky. Ulozte ju z dosahu horucich predmetov,
napriklad potrubia kirenia alebo radiatorov. Dbajte na to, aby sa
nikde nepridkripla alebo nestlacala.

« Pokial je to mozne NEPOUZIVAJTE predizovacie kable. Ak je to
nezbytne nutné, pouzite kabel s pridovym zatazenim 10 A
aviac.

+ Ak viaza¢ nepouzivate, ODPOJTE HO od zdroja elektrického
pradu.

+ Viaza& NEPONARAJTE do vody ani inych kvapalin. Hrozi
nebezpeéenstvo URAZU ELEKTRICKYM PRUDOM.

* Pristroj NIKDY nerozoberajte. Pripadné opravy vzdy konzultujte
s kvalifikovanym technikom.

+ Vlydavany hluk neprekracuje 70 dB.



Priprava viazaca

* Krazkovy viaza€ je po vybrati z obalu pripraveny na pouzitie.
Ponechajte si pévodny obal pre pripadnu reklaméaciu €i opravu.

+ Dierovaci mechanizmus je oSetreny ochrannym olejovym
filmom, ktory Spini papier. Pred prvym pouZitim viazaca dierujte
niekolko listov nepotrebného papiera, dokial sa neprestant
Spinit.

Priprava viaza€a — 230E

+ Sietovl 8nUru viazaca pripojte do zasuvky elektrickej siete.
+ Vypinac na zadnej strane vedla sietovej privodky prepnite do
polohy ON.
+ Vy¢kajte, kym pristroj urobi automaticku kontrolu — svietia oba
indikatory.
+ Po dokongeni kontroly zostane svietit zeleny indikator.
+ Viaza€ je pripraveny na pouZitie.
VYSTRAHA: Toto elektrické zariadenie MUSI byt
uzemnené. Ak mate pochybnosti, obrat'te sa na
kvalifikovaného elektrikara.

Zaruka

Na prevadzku vyrobku sa poskytuje zaruka 2 roky od datumu
predaja, ak bude normalne pouZivany. Pogas zaruénej doby firma
ACCO Brands Europe podla svojho uvazenia chybny pristroj
bezplatne opravi, alebo vymeni. Na chyby spdsobené
nespravnym alebo nevhodnym pouzivanim sa zaruka nevztahuije.
Bude poZadovany doklad o datume zakupenia.

Registrujte svoj vyrobok online na adrese www.accoeurope.com

Predizenie zaruénej lehoty

« Ak si zelate prediZit zaruku i po dobe stanovenej vyrobcom,
obrétte sa predajcu ACCO Brands Europe.

Zabezpecenie @

Pristroj je vybaveny z&suvkou pre bezpe¢nostnll zamku,
napriklad Kensington Microsaver.

Udrzba
Pravidelne vyprazdfujte zasuvku na papierovy odpad. Preplnena
z&suvka by mohla viest k pretazeniu pristroja.

MultiBind 230E
Ak je zasobnik na papierovy odpad piny, rozsvieti sa indikator.
Zasobnik vyprazdnite, potom méZzete pokracovat vo viazani.

Odstranovanie t'azkosti

+ Doporuceny pracovny cyklus pristroja je 5 operacii za minatu po
dobu maximéalne 30 mindt s 30-ti minttovymi prestavkami.

* Pristroj je vybaveny tepelnou poistkou proti pretazovaniu. Za
naro¢nych podmienok méZe prist k prehriatiu motora a tepelna
poistka se aktivuje. Dokial sa teplota neznizi na bezpeénu
hodnotu, je dierovanie blokované.

* Tepelna poistka sa automaticky vypne priblizne po 15 mindtach.
Potom sa da pristroj opat pouzivat obvyklym spésobom (krok 4
dalej).

Opravy a zmeny pristroja urobené osobami, ktoré k tomu nemaju
opravnenie od firmy ACCO Brands Europe, zrusia platnost
zéruky. Nasim cielom je, aby bola zaistena funkénost nasich
vyrobkov v stlade s uvedenymi Specifikaciami. Touto zarukou nie
su ovplyvnené zakonné prava vztahujuce sa na predaj tovaru,
ktora spotrebitelom prisltichaju podla prislusnych zakonov.
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Pouzitie viazacieho chrbta

Jednotlivé kroky zodpovedaju obrazkom na zaciatku ndvodu na obsluhu.

1. Priprava viazacieho chrbta

Zdvihnite kryt a dierovacie drzadlo (A) do zvislej polohy.
Polozte dokument tak, aby sa opieral o kryt.

Skontrolujte potrebnt velkost chrbta (mm) podfa meradla
hrabky dokumentu (B).

Zmerajte velkost chrbta s vyuZitim vodidla velkosti chrbta (C).
Volicom Sirky chrbta (D) nastavte rozmer zodpovedajici
velkosti chrbta (6-25+ mm).

Viaza¢ automaticky nastavi Sirku okraja a bude branit
nadmernému roztvoreniu chrbta.

2. Priprava dokumentu

Vacsie dokumenty rozdelte oddelovacom (E).
Oddelova¢ zasurite do dokumentu.

Posurite ho hore a oddelte prvu ¢ast dokumentu, ktort teraz
moZete dierovat.

3. Nastavenie velkosti papiera

Papier v pristrojoch s ruénym dierovanim rovnajte vzdy s
dierovacim drzadlom v zvislej polohe.
Vlozte prvu ¢ast dokumentu do vstupu pre dierovanie (F).

Kolieskom na prednej strane viazaca posufite papier na stred.

Nastavenie viazaca pre format A5:
Prepina¢ (H) na prednej strane presurite z polohy A4 do
polohy AS.
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4. Dierovanie

Ru¢né dierovanie:

Dierujte listy presunutim drzadla dole. Pri zdvihani drzadla do
hornej polohy viaza¢ pridrzuite.

Elektrické dierovanie (iba model 230E):

Stlacte tlacidlo pre dierovanie (I).

Poznamka:

Ak pride k pretazeniu a listy sa nepodari dierovat, rozsvieti sa
Cerveny indikator. Zhasnete ho dalSim stlaenim tlacidla pre
dierovanie. Ak to nepomdze, obrétte sa na servisnu linku.

5. Pouzitie plastového chrbta

Plastovy chrbat polozte na kovovy hreberi (J) otvorenou
stranou hore.

Roztvorte chrbat ota¢anim kolieskom pre roztvaranie chrbta
(K).

Dierujte postupne v3etky Casti dokumentu a nasurite ich na
roztvoreny chrbat.

Zatvorte chrbat otacanim kolieskom pre roztvaranie chrbta
do pdvodnej polohy a vyberte zviazany dokument.

Tipy pre vazbu:

+ Na chrbéat najskér nasadte zadné dosky, potom samotny
dokument a nakoniec predné dosky.

+ Ak potrebujete do zviazaného dokumentu pridat listy, alebo
z neho listy vybrat, poloZte ho na kovovy hreben (otvorenou
stranou chrbta hore) a postupujte znovu podfa kroku 5.

« Dalsie rady a tipy néjdete na nasich internetovych strankach:
www.gbceurope.com

Poznamka: Struény navod (Q) na viazaéi ilustruje postup

viazania v 4 jednoduchych krokoch.



Pouzitie drotového chrbta

PouZitie drétového chrbta GBC s 21 sluckami

1. Priprava drétového chrbta

Zdvihnite kryt a dierovacie drzadlo (A) do zvislej polohy.
Polozte dokument tak, aby sa opieral o kryt.

Skontrolujte potrebnt velkost chrbta (mm) podfa meradla
hrabky dokumentu (B).

Zmerajte velkost chrbta s vyuZitim vodidla velkosti chrbta (M).

2. Priprava dokumentu

Vacsie dokumenty rozdelte oddelovacom (E).

Oddelova¢ zasurite do dokumentu.

Posurte ho hore a oddelte prvu ¢ast dokumentu, ktort teraz
mozete dierovat.

3. Nastavenie velkosti papiera

Vlozte prvu €ast dokumentu do vstupu pre dierovanie.
Kolieskom (G) na prednej strane viazaca posufite papier na
stred.

Nastavenie viazaca pre format A5:

Prepina¢ (H) na prednej strane presurite z polohy A4 do
polohy AS5.

4. Dierovanie

Ruéné dierovanie:

Dierujte listy presunutim drzadla dole. Pri zdvihani drzadla do
hornej polohy viaza€ pridrzuijte.

Elektrické dierovanie (iba model 230E):

Stlacte tla¢idlo pre dierovanie (1).

Poznamka:

Ak pride k pretaZeniu a listy sa nepodari dierovat, rozsvieti sa
Cerveny indikator. Zhasnete ho dalSim stlacenim tlaidla pre
dierovanie. Ak to nepomdze, obratte sa na servisnu linku.

5. Pouzitie drotového chrbta

Odklopte kryt priestoru pre drétovy chrbat na prednej strane
pristroja (N).
Drotovy chrbat vioZte do drZiaka otvorenou stranou hore.
Jednotlivé asti dokumentu postupne vkladajte do
roztvoreného chrbta, dokial nevloZite cely dokument.
Dokument a chrbat pri vyberani z drziaka pridrZujte u seba.
Zasurite dokument do zatvaracich Celusti chrbta (roztvorenou
stranou dole).
Pridrzujte dokument a zatvorte chrbat stlaenim paky (O).
Zaistite spravne zatvorenie drotového chrbta tym, ze
pouzijete vodidlo (v priestore zatvaracich ¢elusti).
Tipy pre vazbu:
Skrytie spoja drétového chrbta:
+ Najskor postupne vloZte do chrbta v3etky listy dokumentu.
+ Potom dori vloZte predné dosky z PVC.
+ Nakoniec vlozZte zadné dosky.
+ Najskor drotovy chrbat privrite len troSku, skontrolujte vézbu
a potom ho privrite viac, dokial' nebudete s vazbou spokojni.
+ Vzdy pouzivajte vodidlo pre zatvaranie chrbta (v priestore
zatvaracich gelusti), zabranite nadmernému zovretiu.
+ Dalsie rady a tipy njdete na nasich internetovych strankach:
www.gbceurope.com
Poznamka: Strucny navod (Q) na viazadi ilustruje postup
viazania v 4 jednoduchych krokoch.
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Specyfikacje

Potozenie czesci i

GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E regulatorow
Tryb pracy ey elekiryozny © Diwignia do dziurkowania (tylko model 230)
Maksymalny format oprawianych dokumentéw A4 A4 @ Wskaznik grubosci papieru - oprawa
Odstep pomigdzy dziurkami US Pitch 9/6”/ 14.28mm S Pitch 9/6”/ 14.28mm grzebieniowa

Liczba dziurek 21 21

@ Wskaznik rozmiaru grzebienia
@ Wybierak grzebienia

Gtebokos¢ marginesu zmienna zmienna

Dziurkowany papier (80 g/m?) max. 30 max. 30 g gepar?tor:t?kurentu_

Dziurkowane folie plastikowe PCV (0,2 mm) max.4 max. 4 o) P:ﬁ::t;:;a dole;é:)(me:(r:\?vywania papieru
Maksymalna Sredni ienia (mm)  51mm Stmm @ Przetacznik formatéw A4/A5

Maksymalna $rednica grzbietu drutowego ~ 14mm 14mm @ Przycisk dziurkowania elektrycznego

Maks. objetos¢ oprawianych dok 6w 450/125 kartek 450/125 kartek (tylko model 230E)

Waga netto 12,2kg 18,8kg @ Zeby mechanizmu otwierania grzebienia
Wymiary [Szer. x Gieb. x Wys.] 525x450x200mm 525x450x170mm 3 ‘F;\?I;reflq Iftwirap@ grzt_eblema arut
Napiecie a 230V 50Hz AC skaznik grubosci papieru — oprawa drutowa

Uwaga specjalna

Dziekujemy za wybranie bindownicy marki GBC. Naszym
celem jest produkowanie wysokiej jako$ci urzadzen po
przystepnych cenach, posiadajgcych wiele zaawansowanych
funkcji, umozliwiajgcych kazdorazowe osigganie doskonatych
rezultatow. Przed rozpoczeciem pracy, prosimy o poswiecenie
kilku minut na przeczytanie niniejszej instrukcji obstugi.

Wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa

A

BEZPIECZENSTWO, ZAROWNO TWOJE JAK | INNYCH
0SOB, JEST DLA FIRMY ACCO BRANDS EUROPE BARDZO
ISTOTNE. W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBSEUGIH, JAK|

NA SAMYM URZADZENIU, UMIESZCZONE SA WAZNE

INFORMACJE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA. PROSIMY

O ICH UWAZNE PRZECZYTANIE.

* Aby nie dopusci¢ do przecigzenia urzadzenia, przed
rozpoczeciem dziurkowania nalezy zapoznaé sie z
informacjami o maksymalnej dopuszczalnej liczbie
dziurkowanych kartek, zamieszczonymi z przodu bindownicy.

* Podczas dziurkowania oktadek z polichlorku winylu lub
polipropylenu zaleca sie obtozy¢ dziurkowang oktadke z
obydwu stron kilkoma arkuszami papieru.

* NIE dziurkowa¢ metalowych przedmiotéw, takich jak zszywki
lub spinacze do papieru.

* Regularnie oprdznia¢ pojemnik na $cinki.

* Bindownice nalezy eksploatowaé na ptaskiej, stabilnej
powierzchni.

* Nigdy nie podnosi¢ urzadzenia za dzwignie do dziurkowania.
Zawsze korzysta¢ w tym celu z uchwytéw znajdujgcych sig z
boku bindownicy.

* Aby nie dopuscié do ryzyka obrazer fizycznych, NIE NALEZY
wktada¢ palcéw do kanatu oprawy drutowe;.

* Bindownice nalezy chroni¢ przed warunkami temperatury/
wilgotnosci, ktdre mogtyby powodowacé wystepowanie
kondensacji. Maksymalna temperatura otoczenia ok. 40IC

@ Wskaznik rozmiaru grzbietu drutowego

@ Kanat oprawy drutowej

@ Dzwignia do zaciskania grzbietow drutowych
@ Pojemnik na scinki (z boku urzadzenia)

@ Skrécona instrukcja wykonywania oprawy
grzebieniowej

@ Skrécona instrukcja wykonywania oprawy
drutowej
© Wiacznik (tylko model 230E)

CE Model 230E spetniaj wymagania norm EN60950 i CE.

Dane techniczne moga ulec modyfikacji bez
powiadomienia.

Wazne informacje dotyczace
bezpieczenstwa - 230E

A

* NIE blokowa¢ wlotowych i wylotowych otwordw
wentylacyjnych.

* NIE uzywa¢ bindownicy, je$li przewdd zasilajacy (kabel
sieciowy) jest uszkodzony.

* NIE umieszczaé przewodu zasilajgcego w miejscu, w ktérym
ktos mégtby sie o niego potknaé lub pociggnaé. Upewni¢
sie, ze przewdd nie ma kontaktu z goragcymi powierzchniami,
takimi jak rury lub kaloryfery. Przewdd nie moze by¢
przycisnigty ani przygnieciony.

* NIE uzywaé przedtuzacza, chyba ze jest on absolutnie
konieczny. W takim przypadku nalezy zastosowac
wytacznie przedtuzacz o odpowiednich parametrach pradu
znamionowego (10 A lub wyzszy).

* NIE pozostawia¢ bindownicy podtaczonej do Zrddta zasilania
elektrycznego, jesli nie jest aktualnie uzywana.

* NIE zanurza¢ bindownicy w wodzie ani w innych cieczach.
Niezastosowanie sig do tego zalecenia doprowadzitoby do
PORAZENIA PRADEM ELEKTRYCZNYM.

* NIE podejmowac prob demontazu bindownicy. Zawsze
skonsultowa¢ sig z wykwalifikowanym specjalista.

* Poziom hatasu emitowany przez urzadzenie nie przekracza
70 dB.



Rozpakowanie i instalacja

* Urzadzenie jest gotowe do uzycia po wyjeciu z pudetka.
Zachowac oryginalne opakowanie na wypadek koniecznosci
zwrdcenia urzadzenia do naprawy.

* Mechanizm dziurkujacy jest pokryty warstwg ochronng smaru,
ktory pozostawi $lady na papierze. Przed przystapieniem do
bindowania oczy$ci¢ mechanizm, dziurkujac niepotrzebne
kartki papieru, az nie bedzie pozostawiat zadnych $ladéw.

Rozpakowanie i instalacja - 230E

* Podtaczy¢ bindownice do zrdfa zasilania za pomoca
dostarczonego przewodu zasilajgcego.

* Wigczy¢ bindownice za pomocg wigcznika znajdujacego sie z
tytu bindownicy przy gniezdzie zasilania.

* Odczekac, az bindownica wykona automatyczng procedure
kontrolna, podczas ktérej zadwieca sig obydwie diody LED.

* Po zakoniczeniu procedury kontrolnej bedzie sig Swiecié
zielona dioda LED.

* Bindownica jest gotowa do pracy.

OSTRZEZENIE: Niniejsze urzadzenie WYMAGA
uziemienia. W razie jakichkolwiek watpliwosci
nalezy skontaktowac sie z wykwalifikowanym

elektrykiem.

Gwarancja

Urzadzenie objete jest dwuletnig gwarancja eksploatacyjna.
Okres gwarancyjny liczy sie od daty zakupu. W okresie
gwarancyjnym producent (ACCO Brands Europe)
zobowigzuje sig za darmo naprawic lub wymieni¢

uszkodzone urzadzenie. Gwarancja nie obejmuje uszkodzen
spowodowanych nieprawidtowym uzytkowaniem bindownicy
lub wykorzystywaniem jej do celéw, do ktdrych nie jest
przeznaczona. Aby skorzysta¢ z gwarancji nalezy przedstawi¢

Opcje konserwaciji

* Jedli cheiatbys rozszerzy¢ zakres gwarancji poza okres
gwarancji okreslony przez producenta, prosimy o
skontaktowanie sig z miejscowym dealerem firmy ACCO
Brands Europe w celu omdwienia mozliwych opcji serwisowych.

Zabezpieczenie przed kradzieza Q)

Bindownica jest wyposazona w szczeling zabezpieczajaca
przeznaczong do stosowania z wiodacymi markami linek
zabezpieczajacych przed kradzieza, np. Kensington Microsaver.

Konserwacja

Nalezy regularnie opréznia¢ pojemnik na $cinki. W ten sposob
mozna zapobiec przetadowaniu bindownicy.

MultiBind 230E:

Gdy pojemnik na scinki sig zapetni, zadwieci sig z6tta dioda
LED. Oprézni¢ zawartosé pojemnika, aby kontynuowag
bindowanie.

Wykrywanie i rozwigzywanie

problemoéw technicznych

* Zaleca sig eksploatacje urzadzenia w cyklu roboczym 5
operacji na minute, przez maksymalnie 30 minut pracy / 30
minut przerwy.

* Bindownica jest wyposazona w funkcje zabezpieczenia przed
przecigzeniem termicznym. W skrajnej sytuaciji silnik moze
sie przegrza¢, powodujac uaktywnienie zabezpieczenia.
Zabezpieczenie uniemozliwi dziurkowanie kartek przez
urzadzenie do chwili, az dostatecznie ostygnie.

* Zabezpieczenie przed przecigzeniem termicznym
automatycznie wyzeruje sie po okoto 15 minutach. Nastepnie
urzadzenie bedzie pracowac tak, jakby byto przecigzone
(patrz pkt. 4 ponizej).

dowdd zakupu. Dokonanie napraw i modyfikacji urzadzenia
przez osoby nie upowaznione do tego przez firmg ACCO
Brands Europe powoduje uniewaznienie gwarancji. Chcemy,
aby nasze produkty dziataty zgodnie ze specyfikacja. Niniejsza
gwarancja nie narusza praw konsumentéw wynikajacych

z przepiséw obowiazujacych w danym kraju i dotyczacych
warunkdw sprzedazy towarow.

Prosimy o zarejestrowanie produktu na stronie internetowej www.accoeurope.com
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Instrukcje - oprawa grzebieniowa

Kazdy punkt zawiera odniesienie do ilustracji znajdujacych sie na poczatku niniejszej instrukcii.

1. Dobér grzebienia

Unie$ dzwignie dziurkowania w potozenie pionowee (A).
Umiescic caty dokument, tak aby spoczat na pokrywie.
Okresli¢ rozmiar wymaganego grzebienia (mm) przy uzyciu
wskaznika grubosci papieru (B).

zlgbrac' grzebien za pomoca wskaznika rozmiaru grzebienia
Obracac wybierak grzebienia (D), az wskazywana liczba

bedzie odpowiada¢ wybranemu rozmiarowi grzebienia
(6 - 25+ mm).

Po wykonaniu tych czynnosci urzadzenie automatycznie
uniemozliwi nadmierne otwarcie grzebienia przez
uzytkownika | dostosuje gteboko$¢ marginesu.

2. Sortowanie papieru
W celu oprawienia duzych dokumentow nalezy skorzystac z
separatora dokumentu (E).
Wsuna¢ separator do dokumentu.

Unies¢ separator ku gorze, aby odstonic pierwszy plik
papieru gotowy do wygodnego dziurkowania.

3. Ustawienie rozmiaru papieru

W recznych bindownicach nalezy zawsze przesunaé
dzwignie do dziurkowania w potozenie pionowe przed
wysrodkowaniem papieru.
Zatadowaé pierwszy plik papieru do szczeliny dziurkowania
(F).
Wysrodkowac papier przy uzyciu pokretta znajdujacego sie z
przodu bindownicy (G).

Regulacja bindownicy dla formatu A5:
Ustawi¢ bindownice, przesuwajac przetacznik znajdujacy sie
z przodu bindownicy z formatu A4 na A5 (H).

4. Dziurkowanie papieru

Dziurkowanie rgczne: Opuscic¢ uniesiong dzwignie, az do
przedziurkowania papieru, a nastepnie przytrzymaé bindownice
przy podnoszeniu dzwigni do potozenia pionowego.

Dziurkowanie elektryczne (tylko modele 230E): Nacisna¢
przycisk dziurkowania znajdujacy sie na prawym panelu
bindownicy (1).

Uwaga: Jesli bindownica jest przecigzona i nie zakonczy cyklu
dziurkowania, zaswieci sig czerwona dioda LED. Nacisna¢
‘przycisk dziurkowania’, aby anulowac $wiecenie czerwonej.

5. Oprawa grzebieniowa

Umiescic grzebien plastikowy otwartg strong ku gorze na
metalowych zebach (J).

Aby otworzy¢ grzebien, obrécié pokretto otwierania
grzebienia (K).

Przedziurkowac, a nastepnie zatadowac kazdy plik
papieru na otwarty grzebien, az zostanie zatadowany caty
dokument.

Aby zacisnaé grzebien, nalezy przekrecic wstecz pokretto
otwierania grzebienia i unies¢ oprawiony dokument z
metalowych zebow.

Wskazowki dotyczace bindowania:

* Na otwarty grzebien nalezy najpierw zatadowac tylng oktadke,
a nastepnie strony wewnegtrzne i przednig oktadke.

* Aby edytowa¢ zawarto$¢ dokumentu, mozna dodac lub
usuna¢ dodatkowe strony, umieszczajac dokument (z
grzebieniem zwrdconym otwartg strong ku gorze) na
metalowych zebach i ponownie wykonujac instrukcje opisane
w pkt. 5.

* Dodatkowe wskazdwki i porady mozna znalez¢é na naszej
stronie internetowej: www.gbceurope.com

Uwaga: Skrocona instrukcja obstugi na urzadzeniu wskazuje
sposdb wykonywania oprawy w 4 prostych krokach.



Instrukcje - oprawa drutowa

Do stosowania ze spiralnymi wktadami drutowymi GBC 21.

1. Dobér grzbietu drutowego
Unie$¢ pokrywe i dzwignie do dziurkowania w potozenie
pionowe (A).
Umiescic caty dokument, tak aby spoczat na pokrywie.

Okredli¢ rozmiar wymaganego grzbietu drutowego (mm)
przy uzyciu wskaznika grubosci papieru (B).

Wybra¢ grzbiet drutowy za pomocg wskaznika rozmiaru
grzbietu drutowego (M).

2. Sortowanie papieru
W celu oprawienia duzych dokumentow nalezy skorzystac z
separatora dokumentu (E).
Wsuna¢ separator do dokumentu.

Unies¢ separator ku gorze, aby odstonic pierwszy plik
papieru gotowy do wygodnego dziurkowania.

3. Ustawienie rozmiaru papieru

Zatadowaé pierwszy plik papieru do szczeliny dziurkowania.
Wysrodkowac papier przy uzyciu pokretta znajdujacego sie z
przodu bindownicy (G).

Regulacja bindownicy dla formatu A5:
Przesuna¢ przetacznik znajdujacy sie z przodu bindownicy z
formatu A4 na A5 (H).

4. Dziurkowanie papieru

Dziurkowanie reczne: Opuscic uniesiong dzwignie, az do
przedziurkowania papieru, a nastepnie przytrzymac bindownice
przy podnoszeniu dzwigni do potozenia pionowego.

Dziurkowanie elektryczne (tylko modele 230E): Nacisng¢
przycisk dziurkowania znajdujgcy sie na prawym panelu
bindownicy (1).

Uwaga: Jesli bindownica jest przecigzona i nie zakoiczy cyklu
dziurkowania, za$wieci sie czerwona dioda LED. Nacisngé
‘przycisk dziurkowania’, aby anulowac $wiecenie czerwone;.

5. Oprawa drutowa
Otworzy¢ pokrywe zawiasowa z przodu bindownicy, aby
odstoni¢ kanat oprawy drutowej (N).

Umiescic grzbiet drutowy (otwartg strong zwrécona ku
gorze) w zespole przytrzymywania grzbietu drutowego.

Umiescic¢ wszystkie pliki papieru na grzbiecie drutowym, az
do wprowadzenia catego dokumentu.

Przytrzymac dokument i grzbiet drutowy przy zdejmowaniu z
zespotu przytrzymywania grzbietu drutowego.

Wsung¢ dokument w szczeki zaciskajace grzbiet drutowy
(otwarcie grzbietu drutowego skierowane ku dotowi).

Przytrzymac dokument i przesunaé w dét dzwignie do
zaciskania grzbietow drutowych (O), aby zacisna¢ szczeki.

Skorzystaé ze wskaznika zaciskania grzbietu drutowego
(znajdujacego sie w szczekach zaciskajacych grzbiet
drutowy), aby zapewni¢ prawidtowe zacisniecie grzbietu
drutowego.

Wskazowki dotyczace bindowania:
Ukrycie linii potaczenia grzbietu drutowego:

* Zatadowag najpierw na grzbiet drutowy wewnetrzne kartki, az
do zatadowania wszystkich stron.

* Zatadowaé przednig oktadke PCV na element drutowy.
* Na koniec zatadowac tylng oktadke na element drutowy.

* Najlepiej lekko zacisna¢ grzbiet drutowy, sprawdzic, a
nastepnie zacisna¢ grzbiet drutowy nieco silniej, az do
uzyskania zadowalajacego zacisniecia.

» Jesli grzbiet drutowy nie zostanie prawidotwo zacisnizty,
sprawdzil, czy bindownica zostataustawiona na watsciwy
rozmiar grzbietu drutowego.

* Dodatkowe wskazdwki i porady mozna znalez¢ na naszej
stronie internetowej: www.gbceurope.com

Uwaga: Skrdcona instrukcja obstugi na urzadzeniu wskazuje
sposob wykonywania oprawy w 4 prostych krokach.
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Technikai paraméterek

GBC MultiBind 230
Uzemméd kezi
Max. kotési méret A4
Lyukméret US Pitch 9/6”/ 14.28mm
Lyukak szama 21
Margémélység véltozd
Lyukaszthaté papir (80 gsm) max. 30
Lyukaszthaté PVC-félia (0,2 mm) max. 4
Max. fésiiatmérd 51mm
Max. gy(iriiatmérd 14mm
Katési kapacitas 450/125 lap
Netté saly 12.2kg
Méretek SzxMélys.xMag. 525x450x200mm
Fesziiltség n/a

Specidlis észrevesz

Kdszonjuk, hogy GBC flizégépet vasarolt. A célunk, hogy
olyan jo minésegi fizégépet gyartsunk elfogadhato aron,

amely szamos fejlett jellemzével rendelkezik, ami az On

szamara biztositja mindenkor kivalo eredmények elérését.
Miel6tt hasznalatba veszi a gépet, forditson néhany percet

arra, hogy elolvassa ezt az Utmutatét.

Fontos biztonsagi el6irasok

AZ ON ES MASOK BIZTONSAGA KIEMELKEDOEN
FONTOS A ACCO BRANDS EUROPE SZAMARA. |
EBBEN A HASZNALATI UTMUTATOBAN ES MAGAN
ATERMEKEN, FONTOS BIZTONSAGI ELOIRASOK

TALALHATOK. FIGYELMESEN OLVASSA EL EZEKET AZ

UZENETEKET.

* A gép tulterhelésének a megeldzésére lyukasztas
elétt olvassa el a gép ellilsé részén 1évé lyukasztasi
tajékoztatot.

* PVC/PP-boritok perforalasa esetén javasoljuk, hogy
a boritét az egyik oldalon valamilyen papirral egyiitt
lyukassza at.

* NE lyukasszon fém targyakat, példaul iratt(iz6t vagy
kapcsot.

* A hulladéktartét iritse rendszeresen.

* A gépet lizemeltesse stabil vizszintes fellileten.

* Ne emelje fel a gépet a lyukasztokarnal fogva. Erre a célra

mindig a gép oldalan lévé fogantyukat hasznalja.

* Sériilés elkertilése érdekében NE dugja ujjait a gyurls

iratf(izé csatorndba.
* Ne tegye ki az iratf(izét olyan hémérsékletnek /

GBC MultiBind 230E
elektromos

A4

US Pitch 9/6”/ 14.28mm
21

véltozd

max. 30

max. 4

51mm

14mm

450/125 lap

18.8kg
525x450x170mm
230V 50Hz AC

A

Fontos biztonsagi elSirasok
- 230E

Alkatrészek és
kezel6gombok
elhelyezkedése

@ Lyukaszto kar (csak 230 esetén)

@ Papirvastagsag utmutatéja
(spiralos iratfiizés)

@ Fésiiméret Gtmutatéja

@ Fésiivalaszto

@ Dokumentumszétvalasztd

@ Lyukaszt6 nyilas

@ Papirbeallité tarcsa

@ A4/A5 kapcsolo

© ,Lyukasztas” gomb (csak 230E esetén)

@ Fésiinyito fogak

@ Fésiinyité gomb

O Papirvastagsag utmutatdja
(gydirds iratfiizes)

@ Gyiirliméret Gtmutatéja

@ Gyiirdis iratf(iz6 csatorna

@ Gyiiriizaré kar

@ Hulladéktart6 (a késziilék oldalan)

@ Spiralos iratfiizés gyors Gtmutatdja

@ Gyiiriis iratfiizés gyors Utmutatéja

© (ON/OFF) halézati kapcsold
(csak 230E esetén)

CE A 230E megfelel az EN 60950 és a CE szabvanyoknak
A miiszaki adatok értesités nélkiil médosulhatnak

A

* NE zarja el a levegé bemeneti és kimeneti csatornait.
* Ne hasznalja sérilt tapkabellel (haldzati kabellel) az

iratkotot.

* NE vezesse olyan helyen a tapkabelt, ahol raléphetnek
vagy kiranthatjak. A kabel nem érintkezhet forr¢ helyekkel,
példaul csévezetékekkel, radiatorral. Ugyeljen arra, hogy a
kabel ne csavarodjon vagy csip8djon be.

* Ha elkeriilheté, NE hasznaljon hosszabbitot, ha mégis
szilkséges, haszndljon megfeleld aramerésségut (10 A
vagy nagyobb).

* Hasznalaton kivil NE hagyja az iratf(izét halézatba dugva.

* NE martsa az iratfiiz6t vizbe vagy mas folyadekba.
Ellenkez esetben ARAMUTES érheti.

* NE szerelje szét az iratfliz6t. Mindig forduljon

szakemberhez.
* A késziilék altal kibocsatott zaj nem haladja meg a 70 dB

értéket.

paratartalomnak, amely kondenzaciét okozhat. Maximum

kornyezeti hémérséklet ~ 40l C



Kicsomagolas és felallitas

* A gép a dobozbdl valé kivételkor hasznalatra kész. Orizze
meg a csomagolast arra az esetre, ha vissza kell kiildenie
a gépet javitasra.

* A lyukasztd berendezést kendanyag bevonata védi, amely
nyomot hagy a papiron. Iratf(izés elétt tavolitsa el ugy,
hogy feleslegessé valt papirral végez lyukasztast.

Kicsomagolas és felallitas - 230E

* Csatlakoztassa az iratf(iz6t a halézatra a mellékelt
tapkabel segitségével.

* Kapcsolja be (ON) a halézati kapcsoléval (ON/OFF),
amely az iratfliz6 hatuljan talalhato.

* Varjon, amig az iratf(iz elvégzi az automatikus
ellenérzést, mikdzben mindkét LED vilagit.

* Ha a gép készen &ll, a zold LED bekapcsolva marad.
* Ekkor az iratfiizét hasznélatba veheti.

FIGYELMEZTETES:A késziiléket foldelni KELL.
Ha kétsége tamad, forduljon villanyszerel6hoz.

Garancia

A termék mUkodéséért normdl hasznalat esetén a vasarlas
datumat kdvetd két éven keresztll vallalunk jétallast.

A jotallasi idészak alatt a ACCO Brands Europe - sajat
belatésa szerint - dijmentesen megjavitja vagy kicseréli

a hibas gépet. A jotallas nem vonatkozik a helytelen vagy
nem rendeltetésszerl hasznalat miatt fellépd hibakra. A
jotallas igénybe vételéhez kérjilk bemutatni a vasarlas
datumat igazolé dokumentumot. A ACCO Brands Europe

Karbantartasi opcidk

* Ha szeretné kiterjeszteni a garanciat a gyarto altal
megallapitott iddn tdl, kérjen tanacsot a helyi ACCO
Brands Europe markakeresked6to.

Biztonsag )

Vezetd gyartd cégek biztonsagi kabeleihez (pl. Kensington
Microsaver) alkalmas biztonsagi nyilas all rendelkezésre.

Karbantartas

Gondoskodjon a hulladéktartd rendszeres uritésérdl. Ezzel
megelézheti a gép tulterhelését.

MultiBind 230E:
Ha megtelik a hulladéktartd, sarga LED gyullad ki. Az
iratfizés folytatasahoz lritse ki a tartot.

Hibaelharitas

* A gép ajanlott igénybevétele percenként 5 lyukasztas,
legfeljebb 30 perces hasznalat utan 30 perces
kikapcsolassal.

* A gép a tilmelegedéssel jaro tulterhelés ellen védve van.
Kulénleges kériilmények kdzétt a gép tulmelegedhet,
ami mlkédésbe hozza a védelmi rendszert. Ez
megakadalyozza, hogy a gép lyukasszon, amig kelléen le
nem hilt.

* A tilmelegedéssel jaré tulterhelés kapcsoldja mintegy
15 perc elteltével automatikusan kikapcsol. Ekkor a gép
akként miikodik, mintha tulterhelték volna (1asd az alabbi
4.1épést).

altal nem feljogositott személy altal végzett javitas vagy
4talakitas érvényteleniti a garanciat. Mindent megtesziink
annak érdekében, hogy termékeink a specifikacidban
leirtaknak megfeleld teljesitményt nyujtsak. Jelen jotallas
nem befolyasolja azokat a térvényes jogokat, amelyekkel
Ugyfeleink az aruértékesitésre nézve iranyadd nemzeti
jogszabalyok szerint rendelkeznek.

A termék az interneten a kdvetkez cimen regisztralhaté: www.accoeurope.com
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Spiralos iratfiizési utasitasok

Az egyes lépések ennek a kdnyvnek az elején 1&vé kihajtos lapon 1évé abraknak felelnek meg.

1. A miianyag spiral beallitasa
Emelje fel a fedelet és a lyukasztd kart fliggéleges
helyzetbe (A).
Helyezze a teljes iratot a fedélre.
Ellendrizze a szilkséges fést méretét (mm) a
papirvastagsag Utmutatdja alapjan (B).
A fésliméret Utmutatdja (C) segitségével valassza ki a
fésat.
Forgassa el a fés(ivalasztét (D), amig a fési mérete meg
nem felel az adott fési méretének (6 - 25+ mm).

A gép ekkor automatikusan megakadalyozza a fésU
kinyilasat és bedllitia a margé mélységét.

2. Papirrendezés
Terjedelmes dokumentumoknal hasznélja a
dokumentumszétvalasztot (E).
Tolja be a szétvalasztét az iratba.

Emelje fel a szétvalasztdt, igy a kénny lyukasztashoz
elkiilénil az els6 papiradag.

3. Papirméret beallitasa

Kézi miikodtetésti gépeken a papir kdzépre helyezése
elétt a lyukasztokart mindig fliggéleges helyzetbe kell
allitani.
Helyezze az elsé papiradagot a lyukasztd nyilasba (F).
A gép elején 1év6 tarcsa segitségével helyezze kbzépre a
papirt (G).

A gép bedllitdsa A5 mérethez:
A gép elején 1évd kapcsold eltolasaval allitsa at a gépet
A4-r6l A5-re (H).

4. Papirlyukasztas

Kézi lyukasztashoz: A kar leengedésével lyukassza at a
papirt, majd tartsa meg a gépet, mikdzben a kart felemeli.

Elektromos lyukasztashoz (csak a 230E eseté): Nyomja
meg a gép jobb oldali paneljén 1évé ‘lyukasztas’ gombot ().
Megjegyzés: Ha a gép tul van terhelve vagy nem hajtja
végre a lyukasztasi miveletet, a piros LED vilagit. A

piros LED kikapcsolasahoz nyomja meg a ‘lyukasztas’
gombot. Ha ezzel nem oldodik meg a helyzet, forduljon a
szervizszolgalathoz.

5. Fésiis iratfiizés

Helyezze a mianyag fésit a fém fogakra nyitott felével
felfelé (J).

A fésl kinyitdsahoz nyomja meg a féslinyitd gombot (K).
Végezze el a lyukasztast, majd az egyes papiradagokat
helyezze a kinyitott fésre, amig a teljes irat ra nem kertil.

A fésli zarasahoz tekerje vissza a fés(inyité gombot és
emelje le a bekotétt iratot a fém fogakrol.

Otletek az iratfiizéshez:
* El6szér a hatso boritot helyezze a felnyitott fésire, ezutan
kovetkeznek a belsé oldalak, majd az elilsé boritd.

* Az irat szerkesztése esetén tovabbi lapokkal egészitheti
ki vagy csokkentheti az eredeti iratot, ha az iratot (a fésl
nyitasi oldalaval felfelé) a fém fogakra helyezi és tjbdl
végrehajtja az 5. pont Iépéseit.

* Tovabbi Gtletekért és tanacsokeért latogasson el
honlapunkra: www.gbceurope.com

Megjegyzés: A készilléken lathato Gyors Utmutatd
bemutatja az iratf(izés 4 egyszer( lépését.



Gydiriis iratfiizési utasitasok

GBC 21-es gyUrdelemekkel valo hasznalatra.

1. Helyezze be a gydiriit

Emelje fel a fedelet és a lyukasztd kart fliggéleges
helyzetbe (A).

Helyezze a teljes iratot a fedélre.

Ellendrizze a szilkséges gy(iri méretét (mm) a
papirvastagsag Utmutatdja alapjan (B).

A gylriiméret Gtmutatdja (M) segitségével valassza ki a
gydrat.

2. Papirrendezés
Terjedelmes dokumentumoknal haszndlja a
dokumentumszétvalasztét (E).
Tolja be a szétvalasztét az iratba.

Emelje fel a szétvalasztdt, igy a konny( lyukasztashoz
elkildnil az elsé papiradag.

3. Papirméret beallitasa

Helyezze az elsé papiradagot a lyukaszté nyilasba.
A gép elején 1év6 tarcsa segitségével helyezze kbzépre a
papirt (G).

A gép bedllitdsa A5 mérethez:
A gép elején 1évé kapcsold eltolasaval allitsa at a gépet
A4-r6l A5-re (H).

4. Papirlyukasztas

Kézi lyukasztashoz: A kar leengedésével lyukassza at a
papirt, majd tartsa meg a gépet, mikézben a kart felemeli.

Elektromos lyukasztashoz (csak a 230E eseté): Nyomja
meg a gép jobb oldali paneljén Iévé ‘lyukasztas’ gombot (1).
Megjegyzés: Ha a gép tul van terhelve vagy nem hajtja
végre a lyukasztasi miveletet, a piros LED vilagit. A

piros LED kikapcsolasahoz nyomja meg a ‘lyukasztas’
gombot. Ha ezzel nem oldédik meg a helyzet, forduljon a
szervizszolgalathoz.

5. Gydirtis iratflizés
A gép elején 1évd pantos fedél felnyitasaval lathatova
valik a gy(rds iratfiz6 csatorna (N).
Helyezze a gy(rit (nyitott felével felfelé) a gydrtartora.

Az egyes papiradagokat helyezze a gy(rire, amig a
teljes irat ra nem kerdl.

Az iratot és a gydr(t a gydr(tartordl valé levétel kdzben
fogja dssze.

Tegye az iratot a gy(irizaré pofak kézé (a gylrdnyilassal
lefelé).

Fogja meg az iratot és a pofak bezarasahoz hizza le a
gyUrdizaré kart (O).
A (gyurGzar6 pofakban lévé) gydrizard vezetd
segitségével elésegitheti a gylrd megfeleld zarasat.
Otletek az iratfiizéshez:
A fémspiral gerincének elrejtéséhez:
* El6szor a belsé lapokat helyezze a gydrire, mig az
dsszessel nem végez.
* Tegye az ellilsé PVC-boritét a gyriielemre.
* \/égezetill tegye a hatsé boritét a gy(irGielemre.

* Alegjobb megoldas, ha kissé zérja a gydrtit, ellenérzi,
aztan kicsit szorosabbra zarja, megint ellendrzi, mindaddig
ismételve a miiveletet, amig meg nem elégszik az
eredménnyel.

* Ha a fémspiral nem zarédik megfeleléen, ellenérizze, hogy
a gép a helyes gytriméretre van-e beallitva.

* Tovabbi Gtletekért és tanacsokeért latogasson el
honlapunkra: www.gbceurope.com

Megjegyzés: A készilléken lathato Gyors Utmutatd
bemutatja az iratf(izés 4 egyszer( lépését.
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GBC MultiBind 230E

electric

Specificatii
GBC MultiBind 230
Mod de functionare manual
Dimensiune maxima de legare A4 Ad

Distanta intre gauri

Numar de fante de perforare

Distantad SUA 9/6" /14,28 mm
21

Distantd SUA 9/6"/14,28 mm
21

Adéncime margine variabila variabila

Perforare hartie (80 g/m?) max. 30 coli max. 30 coli
Perforare folii din plastic PVC (0,2 mm) max. 4 coli max. 4 coli
Diametru maxim inele de legare 51 mm 51 mm

Diametru maxim spirala de metal 14 mm 14 mm

Capacitate de legare 450/125 coli 450/125 coli
Greutate netd 12,2kg 18,8 kg

Dimensiuni (1 x ax i) 525 x 450 x 200 mm 525x 450 x 170 mm
Tensiune indisponibil 230V c.a., 50Hz

Nota speciala

V& multumim cd ati ales un aparat de legare de la GBC. Scopul
nostru este de a produce aparate de legare de calitate la un pret
accesibil, cu multe caracteristici avansate, pentru a va permite sa
obtineti rezultate excelente de fiecare daté. inainte de a utiliza
aparatul pentru prima data, acordati-va cateva minute pentru a citi
acest ghid si pastrati aceste instructiuni pentru consultare ulterioara.

Instructiuni pentru siguranta A

SIGURANTA DVS. SI A CELORLALTE PERSOANE ESTE
IMPORTANTA PENTRU ACCO BRANDS EUROPE. IN ACEST
MANUAL DE INSTRUCTIUNI S| PE PRODUS SE GASESC
MESAJE DE SIGURANTA IMPORTANTE. CITITI CU ATENTIE
ACESTE MESAJE.

* Pentru a evita supraincércarea aparatului, consultati ghidul
pentru numarul maxim de coli care pot fi perforate, aflat pe
partea frontala a aparatului, inainte de a efectua perforarea.

+ Atunci cand perforati coperte PVC/PP, va recomandam sa
efectuati perforarea cu coli de hartie pe ambele fete ale
copertelor

+ NU perforati obiecte metalice, cum ar fi capse sau agrafe
pentru hartie

« Goliti cu regularitate tava de colectare a reziduurilor.

« Asigurati-va ca folositi aparatul pe o suprafata plana si stabila.

+ Nu ridicati niciodaté aparatul folosind méanerul de perforare.
Folositi intotdeauna méanerele de transport, care se afld pe
ambele parti ale aparatului.

« Pentru a evita riscul ranirii, NU puneti degetele in canalul pentru

legare cu spirala de metal.

* Aparatul de legat nu trebuie expus la conditii de
temperatura/umiditate care ar putea genera condens.
Temperaturd ambientald maxima: 40°C

Sfaturi pentru siguranta - 230E A

« NU obstructionati orificiile de admisie si de evacuare a aerului.
+ NU folositi aparatul de legat daca este deteriorat cablul de

Pozitia comenzilor

@ Maner de perforare (doar 230)

@ Ghidaj pentru grosimea hértiei — legare cu inele

@ Ghidaj pentru dimensiunea inelelor

@ Selector inele

@ Separator documente

@ Fanta de perforare

@ Buton rotativ pentru centrarea hartiei

( Comutator A4/A5

@ Buton pentru perforare electrica (doar 230E)

@ Dinti de deschidere pentru inelele de legare

(@ Buton de deschidere pentru inelele de legare

@ Ghidaj pentru grosimea hartiei — legare cu
spirala de metal

@ Ghidaj pentru dimensiunea spiralei de metal

@ Canal pentru legarea cu spirald de metal

@ Maner pentru inchiderea spiralei de metal

@ Tava de colectare a reziduurilor (aflati pe
partea laterald a aparatului)

@ Ghid de pornire rapida — legare cu inele

@ Ghid de pornire rapida — legare cu spirald de metal

© Comutator de pornire/oprire (doar 230E)

C E Aparatul MultiBind 230E este aprobat conform standardelor
EN60950 si CE
Datele tehnice pot fi modificate fara notificare

NU asezati cablul de alimentare in locuri unde lumea s-ar putea
impiedica de el sau in locuri in care s-ar putea trage de el.
Asigurati-va c& nu intra in contact cu suprafete fierbinti, cum

ar fi tevile sau radiatoarele. Cablul nu trebuie s fie strivit sau

NU folositi un cablu prelungitor daca nu este absolut necesar si
folositi numai prelungitoare adecvate (cu capacitate de 10 A
sau mai mare).

NU lasati aparatul de legat conectat la sursa de alimentare
atunci cand nu l folositi.

NU scufundati aparatul de legat in apa sau in alte lichide. Acest
lucru va duce la ELECTROCUTARI.

NU incercati s& dezasamblati aparatul de legat. Consultati
intotdeauna o persoana calificata.

+ Zgomotul emis de aparat nu depaseste 70 dB.



Configurarea

« Aparatul este gata de utilizare cand este scos din cutie. Pastrati
ambalajul in cazul in care va fi necesar sa retumatj aparatul
pentru reparatii.

+ Mecanismul de perforare este acoperit cu un strat de protectie
care contine lubrifiant si care va marca hértia. Pentru a consuma
acest lubrifiant, perforati coli de hartie de care nu aveti nevoie
pana cand stratul de acoperire se curéta inainte de lega
documentele dorite.

Configurarea - 230E

« Conectati aparatul de legat la sursa de alimentare folosind
cablul de alimentare furnizat

« Porniti aparatul folosind comutatorul de pornire/oprire situat in
partea din spate a aparatului de legat, langa mufa de
alimentare

« Asteptati in timp ce aparatul de legat efectueaza o procedura
de verificare automata; ambele LED-uri se aprind.

« Cand se termina procedura, LED-ul verde va ramane aprins.

« Aparatul de legat este gata de functionare.

AVERTIZARE: Acest aparat TREBUIE sa fie
A impamantat. Daca aveti indoieli, consultati un
electrician calificat.

Garantie

Functionarea acestui aparat este garantaté timp de doi ani de la
data achizitionarii, in conditii de utilizare normala. in perioada de
garantie, ACCO Brands Europe va decide, la propria discretie, sa
repare sau sa inlocuiasca gratuit aparatul defect. Defectele
cauzate de utilizarea incorectd sau de utilizarea in scopuri
necorespunzatoare nu sunt acoperite de garantie. Va trebui sa
prezentati dovada datei de achizitie.

anegistrati acest produs online la adresa www.accoeurope.com

(RO

Optiuni de intretinere

+ Daca doriti sa extindeti garantia dincolo de perioada oferita de
producétor, consultati distribuitorul local ACCO Brands Europe
pentru a vedea care sunt optiunile dvs.

Securitate &

Aparatul este prevazut cu un slot de securitate care este
compatibil cu cele mai importante marci de curele de securitate.
De exemplu, Kensington Microsaver.

Intretinerea

Goliti in mod regulat tava pentru colectarea reziduurilor dupa
perforare. Acest lucru poate impiedica supraincarcarea
aparatului.

MultiBind 230E:

Cand tava de colectare a reziduurilor este pling, se va aprinde un
LED galben. Goliti continutul tavii pentru a continua legarea.

Depanare

* Acest aparat are un ciclu de functionare recomandat de
5 operatiuni pe minut, pana la un maxim de 30 de minute
pornit/30 de minute oprit

« Acest aparat are o caracteristica de siguranta la supraincarcare
termica. in conditii extreme, motorul se poate supraincalzi, ceea
ce va activa caracteristica de siguranta. Aceasta caracteristica
va mpiedica aparatul sa perforeze pana cand aceasta nu se
raceste suficient.

« Comutatorul de oprire in caz de supraincarcare termica se va
reseta automat dupa aproximativ 15 minute. Aparatul va
functiona apoi ca si cum ar fi fost supraincarcat (consultati
pasul 4 de mai jos).

Reparatiile sau modificérile efectuate de persoane neautorizate
de ACCO Brands Europe vor invalida garantia. Scopul nostru
este de a ne asigura ca produsele noastre functioneaza conform
cu specificatiile. Aceasta garantie nu afecteaza drepturile legale
pe care consumatorii le au in temeiul legislatiei nationale
aplicabile care reglementeaza vanzarea de bunuri.
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Instructiuni pentru legarea cu inele

Fiecare etapd se refera la ilustratiile de pe partea din fatd a acestui manual.

1. Ajustati inelele

Ridicati capacul si manerul de perforare (A) in pozitia verticala.

Asezati intregul document astfel incét sa se sprijine pe capac.
Verificati dimensiunea inelelor (in mm.) necesare folosind
ghidajul pentru grosimea hartiei (B).

Selectati inelele folosind ghidajul pentru dimensiunea inelelor
(©).

Rotiti selectorul de inele (D) pana cand numarul corespunde
cu dimensiunea dorita a inelelor (6 - 25+ mm.).

Acum, aparatul va impiedica automat deschiderea excesiva a
inelelor si va regla adancimea marginii.

2. Aranjati hartia
Pentru a gestiona documentele mari, folositi separatorul de
documente (E).
Tmpingeti separatorul in document.

Ridicati separatorul pentru a descoperi primul teanc de hartie
pregatit pentru o perforare usoara.

3. Setati dimensiunea hartiei

La aparatele manuale, asigurati-va intotdeauna ca méanerul
de perforare este in pozitie verticala inainte de a centra
hartia.
Tncércati primul teanc de hartie in fanta de perforare (F).
Centrati hartia folosind butonul rotativ (G).

Reglarea aparatului pentru formatul A5:
Reglati aparatul prin glisarea comutatorului (H) situat in
partea din fatd a aparatului de la A4 la AS.

4. Perforati hartia

Pentru perforarea manuala:

Coborati manerul ridicat pana cand hartia este perforata si tineti
aparatul atunci cand ridicati manerul in pozitie verticala.

Pentru perforarea electrica (doar 230E):

Apasati butonul de perforare (1).

Nota:

Dacd aparatul este supraincarcat si nu reuseste sa finalizeze
ciclul de perforare, se va aprinde LED-ul rosu. Apasati pe butonul
de perforare pentru a stinge LED-ul rosu. Daca acest lucru nu
functioneaza, contactati serviciul de asistenta.

5. Legarea cu inele

Asezati inelele de legare din plastic (cu partea deschisa in
sus) pe dintii de deschidere a inelelor (J).

Pentru a deschide inelele, rotiti butonul rotativ de deschidere
a inelelor (K).

Perforati si apoi incarcati fiecare teanc de hértie pe inelele
deschise pana cand este incarcat intregul document.

Pentru a inchide inelele, rotiti inapoi butonul de deschidere a
inelelor si ridicati documentul legat din dintii metalici.

Sfaturi pentru legare:

« Tncarcati mai intéi coperta spate pe inelele deschise, urmata de
colile interioare si de coperta fata.

» Pentru a modifica documentul, puteti adauga sau elimina coli
prin asezarea documentului (inelele cu fata in sus) pe dintii de
metal si repetarea instructiunilor de la pasul 5.

« Pentru mai multe sugestii si sfaturi, vizitati site-ul nostru
web:www.gbceurope.com

Nota: ghidul etapizat rapid (Q) de pe aparat ilustreaza cum sa

efectuati legarea in patru pasi simpli



&

Instructiuni pentru legarea cu spirala de metal

Pentru utilizarea cu spiralele de metal GBC cu 21 de bucle.

1. Ajustati spirala de metal

Ridicati capacul si manerul de perforare (A) in pozitia
verticala

Asezati intregul document astfel inct sa se sprijine pe capac
Verificati dimensiunea spiralei (in mm.) necesare folosind
ghidajul pentru grosimea hartiei (B).

Selectati spirala folosind ghidajul pentru dimensiunea spiralei
(M).

2. Aranjati hartia
Pentru a gestiona documentele mari, folositi separatorul de
documente (E).
Tmpingeti separatorul in document.
Ridicati separatorul pentru a descoperi primul teanc de héartie
pregatit pentru o perforare usoara.

3. Setati dimensiunea hartiei

Incércati primul teanc de hartie in fanta de perforare.
Centrati hértia folosind butonul rotativ (G) situat in partea din
fata a aparatului.

Reglarea aparatului pentru formatul A5:
Glisati comutatorul (H) situat in partea din fatd a aparatului de
la Ad la A5.

4. Perforati hartia

Pentru perforarea manuala:

Coboréti manerul ridicat pana cand hartia este perforata si tineti
aparatul atunci cand ridicati manerul in pozitie verticala.

Pentru perforarea electrica (doar 230E):

Apasati butonul de perforare (I).

Nota:

Dacé aparatul este supraincarcat si nu reuseste sa finalizeze
ciclul de perforare, se va aprinde LED-ul rosu. Apasati pe butonul
de perforare pentru a stinge LED-ul rosu. Daca acest lucru nu
functioneaza, contactati serviciul de asistenta.

5. Legarea cu spirala de metal

Deschideti coperta cu articulatie din partea din fatd a
aparatului pentru a dezvalui canalul de legare al spiralei (N).
Asezati spirala de metal (cu partea deschisa in sus) pe
suportul special.

Introduceti fiecare teanc de hértie pe spirald si repetati pana
cand documentul este complet.

Cénd scoateti documentul din suportul pentru spirala de
metal, tineti documentul si spirala de metal.

Introduceti documentul in bratele de inchidere a spiralei de
metal (deschiderea spiralei cu fata in jos).

Tineti documentul si trageti manerul de inchidere a spiralei de
metal (O) pentru a inchide bratele.

Utilizati ghidajul de inchidere a spiralei de metal (aflat in
bratele de inchidere a spiralei) pentru a asigura inchiderea
corecta a spiralei.

Sfaturi pentru legare:

Pentru a ascunde cotorul spiralei de metal:

+ Incércati mai intéi colile interne pe spirala, repetand pana cand
sunt incarcate toate.

« Incércati coperta faté din PVC pe spirala de metal.

« Incércati la sfarsit coperta spate pe spirala de metal.

« Cel mai bine este s& inchideti spirala putin, s& verificati si apoi
sa inchideti spirala inca putin, pané cand sunteti multumit de
inchiderea spiralei.

« Utilizati intotdeauna ghidajul pentru dimensiunea de inchidere
spiralei de metal (aflat in bratele de inchidere a spiralei) pentru
a preveni inchiderea excesiva a spiralei de metal.

« Pentru mai multe sugestii si sfaturi, vizitati
web:www.gbceurope.com

Nota: ghidul etapizat rapid (Q) de pe aparat ilustreaza cum sa

efectuati legarea in patru pasi simpli.
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TexHuyeckue XapaKTepuCcTuKun

GBC MultiBind 230
Pexum pabotbl py4Hoit
Makc. pa3mep nepenneta Ad
LLlar oTBepcTHiA CLLA LWar 9/6" / 14.28 mm
KonuyecTBo nazoB npo6uBku 21
Pa3wmep nonen nepemeHHast
MNpo6ueka Gymarv (80 ricm?) makc. 30
Mpo6ueka nnenku u3 NBX (0,2 mm) makc. 4
Makc. anameTp rpeGeHkn 51 MM
Makc. anameTp npyxuHb! 14 mm
Pa3mep gokymenTa B nepennete 450 /125 nuctos Gymaru
Bec HeTTO 12,2 kr
Pasmepbl W x T x B 525 x 450 x 200 Mm

Hanpsxenve -

CneuuanbHbIi HabnogeHue

GBC MultiBind 230E

C 3NeKTPONp1BOJOM

A

CLUA LUar 9/6" / 14.28 mm
21

nepemeHHast

makc. 30

makc. 4

51 Mm

14 mm

450/ 125 nuctos Gymarn
18,8 kr

525 x 450 x 170 Mm
2308B,50 My

Briarofiapum 3a BeiGop nepennetHoit MalunHbl GBC. Mbi cTpemumcst

NPOU3BOANTL Ka4ECTBEHHbIE NEPEnSIETHbIE MalLLMHbI N0 JJ,OCTyFIHOI?I

LieHe. MaLumnHb! IMEoT MHOXECTBO COBPEMEHHbIX (YHKLIVIA,
0becneumBaloLLX BEMMKONENHbIA pe3yrbTaT npu KaXaoM

MCMonb30BaHNUN. I'Iepen nepBbIM UCMONbL30BaHNEM Balueit MaLmHbI,

NPOCKM MOCBATUTL HECKOIBbKO MUHYT YTEHWIO 3TOoN WMHCTRYKLUMN.

Be3onacHoCTb 3KCnyaTauum A

BALLIA BE3OMACHOCTb 1 BE3OMACHOCTb APYTX NIIOAEN
BAXHbI AN1A KOMMAHUM ACCO BRANDS EUROPE. B 3TOM

NHCTPYKLWM 1 HA YCTPOUCTBE COLEPXATCA BAXHbIE
YKA3AHMA MO TEXHUKE BESONACHOCTW. BHUMATENBHO

MPOYUTAVTE 3TW YKASAHNS.

* Mpexae yem npucTynatsb K npobueke, y6eautecs 8 TOM, 4TO

He npeBbILLeHa NpobuBHas cnocobHOCTb YCTPOICTBa.

* Mpu npo6ueke obnoxek 13 MBX/TMIM pekomeHayeTCs NPUKPbITH

060Ky ¢ 06emx CTOPOH nucTom bymaru.

+ HE ponyckaiTe npu npobuBke Hannume MeTannm4yeckux
npeAMeToB TUna ckoBoK U CkPemnok.

* PerynspHo onopoxHsiATe NofA0H ANst OTXOA0B.

* YCTPOICTBO YCTaHOBUTE Ha YCTOMYMBOIA 1 POBHOM
MOBEPXHOCTH.

* Hu B KoeM cry4ae He nogHUMarTe YCTPOCTBO 3a PYKOSATKY Ans
npobueky. [ins 370N Lenu npeaHasHadeHb! py4ku ¢ GOKOBbIX

CTOPOH YCTPOIACTBA.
+ [Ins Toro, 4tobbl N36exaTh HecHacTHbIX cnyyaes, HE
[ponyckaiTe nonafaHns nanbLes B NEPENMETHbIN KaHan.

* He ponyckaeTcs akcrnyaTpoBaTh YCTPONCTBO B MOMELLEHUSX

C BO3MOXHOI KOHAeHCaLmeit BnaxHocTh. TemnepaTypa
okpyxatoLeit cpegbl: 40 °C
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PacrionoxeHue opraHoB ynpaBrneHus

PykosiTka Ansi npo6uBKM (Tonbko 230)
Vi TONWMHbI e
TuHeiika ans on I pa

Pyuka HacTpoiikv AuameTpa rpebeHkn
Pasgenutens AokyMeHTa

Ma3 ans npo6uskn

Likana Ans ueHTpUpoBaHuA Gymaru
Mepeknioyatens hopmatoB A4/A5

KHonka anekTpuyeckoi npo6usku (tonbko 230E)
3y6Lbl ANs OTKPLIBaHUA FPeGeHKM

Pyuyka oTKpbIBaHUA rpeGeHkn

Ykasarerb TonwyHb1 py
Iukeiika ans onpeAenenns aMameTpa NpyxuHbI
KaHan ans MeTannu4eckoit NpyXuHbl

PyKosm(a ANA 3aKpbiBaHUA MeTannuyeckon NPYXWHbI
MopaoH BymaxHbIX OTX0A0B (COOKY yCTpolicTBa)
KpaTkoe pykoBOACTBO — NNacTMaccoBble rpeGeHkm

Kpatkoe py CTBO — MeT py 1
Boikntoyatens (tonbko 230E)

2900008000009

CE Mopnenb 230E oTBevaet craHaaptam CE 1 EN60950.
TexHnyeckue xapaKkTepucTUki MoryT BbiTb M3MeHeHb! 6e3
yBeAOMNEHUsA

BesonacHocTb akcnnyatauun —230E A

* HE nepekpbiBaiiTe BEHTUNMALMOHHbIE OTBEPCTUS.

+ HE akcnnyaTupyiiTe yCTPOACTBO C NOBPEXAEHHBIM LUIHYPOM
nuTaHms.

+ HE npoknaipiBaiiTe LWHYp NUTaHWUs TaM, FAe O HEro MOXHO

CMOTKHYTHCS W BbIAEPHYTH €ro U3 po3eTku. He fonyckaiTe
KOHTaKTa LUHypa NUTaHWs C ropsuYUMI NpeaMeTamMu Tuna
6arapey otonnenus. Y6eautech B TOM, YTO LUHYP HUrAE

He nepexar.

+ Mo BoamoxHocTi HE npumeHsiTe yanuHuTenb, a B Cyyae ero
1CrIoNb30BaHus, ybeauTech B TOM, YTO OH paccuuTaH Ha
COOTBETCTBYHOLMA HOMUHAMBHBIA TOK (He MeHee 10 A).

+ Ecnm ycTpoiicTBo ByAeT npocTanBaTk, OTKIOYUTE ero 0T CeTh

NUTaHnA.

« HE MOTPY>KAVTE ycTpoicTBo B BOAY UMW B APYTYE XUAKOCTH.

TOKOM.

310 MoxeT npusectn k MOPAXKEHUIO SNEKTPUYECKUM

* He penaifTe nonbITok pa3oGpaTh MaLLMHY AMst CKpENeHns
6nokos. O6s3aTensHO obpaLlaiiTech K kBanuduLpPoBaHHOMY
creLanueTy.

* YpoBeHb Lyma npu paboTe ycTpoiicTBa He npesbiwaet 70 ab.



PacnakoBka n Hanapgka

+ Mocrne n3BneyeHns u3 Kopobku, yCTPOICTBO rOTOBO
k akcnnyarauuu. CoxpaHuTe ynakoBKy YCTPOCTBa Ha TOT
Cnyyan, ecnu Bam NPUAETCS BO3BPALLATh €ro Ans PEMOHTa.

+ Ha mexaHuam npobusanms OTBEPCTMII HAHECEH 3aLUWTHBIN Crok
CMa3Ku, KOTOPbI MOXeT OcTaBUTb criefpl Ha Bymare. [ns
OYMCTKW MEXaH13Ma, CHavana npobusaiiTe OTBEPCTMS B NCTaxX
HEKOHAWMLMOHHO Gymaru, Noka OHa He CTaHeT YUCTOM, 3aTeM
npucTynaiite Kk paborte.

PacnakoBka u Hanagka - 230E

+ MopkmoumnTe YCTPOICTBO K ANEKTPOCETH NOCTaBNAEMbIM
B KOMITEKTE LUIHYPOM MUTaHMSI.
* BkniounTe yCTPOICTBO BbIKNIOYaTENEM, PACTIONOXEHHbBIM
C TOPLIEBOI1 CTOPOHbI BO3ME PO3ETKN MUTaHMS.
+ MopoxauTe, noka yCTPOIACTBO HE BbIMOMHUT aBTOMATUYECKYHO
npoBepky paboTocnocobHoCTY - 3aropsitcs 06a cBeToAnoAa.
+ Mo 3aBepLLeHM NpoBepky ByaeT NPOAOMKaTh ropeTh TOMLKO
3eneHblli CBETOANOA.
+ MepenneTunk roToB K paboTe.

NPEQOCTEPEXEHMUE. 3ta mawwuHa aBnsertca

A anekTpuyeckum yctpoitctBom 1 [IOMMKHA 6bITb
3a3emneHa. B cnyyae BO3HMKHOBEHMS BONPOCOB
NPOKOHCYNLTUPYATECH C KBanM(ULMPOBAHHLIM
3NEKTPUKOM.

lapaHTna

lapaHTWs Ha AaHHOe M3genue CoCcTaenseT 2 roga ¢ MOMEHTa ero
NpOAAXM NpW YCINOBUN NPaBUNbHON KCnnyaTaLmu. B pamkax
rapaHTuitHoro nepuopa komnanms ACCO Brands Europe Ha cBoe
YCMOTPEHWE npoueeaeT Mnbo pemMoHT, nnbo 3ameHy
HeucnpaBHoro ycTpoiicTBa BecnnatHo. [laHHast rapaHTust

He pacnpoCTPaHUTCs Ha HEUCTPABHOCTH, Bbl3BaHHbIE
HecobntofieHMeM NpaBun aKChyaTaLun Uk UCMomb30BaHNEM
130ENKs B HENpeayCcMoTPeHHbIX Liensx. Heobxogumo
NOATBEPXAEHNE AaTbl NIPUOBPETEHMS.

3apercTpupyiiTe Balle U3MENUe Ha CailTe WWW.accoeurope.com

MpopneHne rapaHTUIHOIO CpOKa

+ Ecnm Bbl noxenaete NpoanuTb rapaHTuio, CBSXXMTECH
¢ MecTHbIM aunepom ACCO Brands Europe.

3awmTa o Kpaxm &

3aLyyuTHbI Na3 npesycMoTpeH Ans Hanboree NonynspHbIX
MapoK 3aLUMTHBIX TPOCUKOB, Takux Hanpumep, kak Kensington
Microsaver.

TexHuueckoe OﬁCﬂy)KVIBaHMe

PerynsipHo onopoxHsiiTe noanoH ¢ obpeskamu Gymari.
[MepenonHeHHbIit MOAAOH MOXET NPUBECTY K Neperpy3ake
YCTpOWACTBA.

MultiBind 230E

[MonHbIi NOANOH CUTHANN3MPYETCS TOPSILMM KENTbIM
MHOVKATOPOM. [INs NPOAOIIKEHMS JKCIyaTaLuy YCTPOUCTBa,
OMOPOXHHUTE NOAAOCH AN OTXOL0B.

YcTpaHeHue Henonagok

+ PekoMeH10BaHHas Ansi 3TO! MaLLMHbI MakcuManbHas Harpy3ka
cocTaBnsieT 5 paboymx LMKIOB B MUHYTY, NP1 3TOM Nocre
30 MUHYT paboTbl MaLLKHY HEOHXOAMUMO BbIKIOYUT Ha
30 MuHyT.

* YCTPOICTBO OCHALLIEHO TEpMONpeaoXpaHUTENeM.
B KpuTudeckux cuTyaLmsx MOXeT Mpou3oiTyh neperpes
3MeKTPOABMraTENsl, YTO NPUBEAET K cpabaTbiBaHMio
npenoxpanuTens. NMoka ycTpoiicTBO He OCTLIHET, MPobUBKa
GyneT 3abnokupoBaHa.

+ TepmonpeoxpaHuTenb aBTOMATUYECKV BO3BPALLAETCS
B UCXO[IHOE NOMOXeEHWE NpUbnM3nTENsHO Yepes 15 MUHYT.
Mocne 3T0ro YCTPOCTBO MOXHO 3KCMMyaTUPOBATh B 0BLIMHOM
pexume (CM. NYHKT 4 Huxe).

PaboTbl no peMOHTY 1 MondmkaLmy, NPOBEAEHHbIE NnLaMK,
He ynonHoMoueHHbIM1 komnanueit ACCO Brands Europe,
npekpaLyaioT AencTaIe rapaHTumn. Mbl ctpemumcs obecneunTb
BbICOKME 3KCryaTaLyOHHbIe CBOMCTBA U3AENNUSA COrNacHo
npefocTaBneHHon creuymdukaLym. [laHHble rapaHTuitHble
0bs13aTenbCTBa He BNMSKOT Ha NpaBa noTpebutenei,
YCTaHOBNEHHbIE MECTHBIMY 3aKOHOAATENbHBIMI OpraHamy.
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Mepennet ¢ rpebeHKow

Kaxxzbiit NyHKT COMPOBOXAAETCS UNMIOCTPALMSMY B Hauare STOro PYKOBOACTBA.

1. YcTaHoBKa rpebeHku

MpuBepuTE KPBILLKY W PYKOSTKY A5 Npob1BaHUs OTBEPCTHIA
(A) B BEpTHKanbHOE MOMOXEHME.

MomecTuTe BECb AOKYMEHT TaK, YTOBbI OH Nexan Ha KpbiLLKe.
C nomoLLbIo MHENKN TONLLUMHLI A0KyMeHTa (B) nposepbTe
HY)XHbIt pasmep rpebeHkn (Mm).

3amepbTe rpebeHky no nuHelike paamepa rpeberku (C).

C nomoLpto perynstopa (cboky ycTpolicTaa) HacTpoiiTe
HYXHbI pasmep rpebeHkn (6-25+ mm).

Mocne atoro ycTpoicTeo byaeT aBTOMaTU4YECKM
npeaoTBpaLLaTh YpeamMepHoe packpbiTue rpebeHku

11 perynupoBaTb pasmep noneit.

2. CopTtupoBka 6ymaru

[inst paboTbl ¢ GonbLIMMK AOKYMEHTaMM UCMONb3yiiTe
pasgenuTens gokymenTa (E).

BcraBbTe pasfenuTens B AOKYMEHT.

MopHUMuTe pasaenuTens, YToBbl OTAENNTb NEPBYHO CTOMKY
Bymaru, rotoByto K npobuBKe.

3. Hactpolika pa3mepa bymaru

B yctpoitcTBax ¢ pyuHoit npobuskoi, 0bs3aTtensHo
ybeauTech B TOM, 4TO pyKosiTka NpobuBKM HaxogmTcs
B BEPTUKAmNbHOM MONOKEHMUM.
lMomecTute B Naa ans npobuky (F) nepsyto cTonky bymaru.
Perynstopom Ha nepeaHeit naHenu ycTpoicTsa
oTLeHTpupyiTe Bymary (G).

Hactpoiika ycTpoicTea Ha hopmar A5:
CasuHbTe nepekntoyatens (H) Ha nepeaHen naHenm
yCTpoCTBA 13 NonoxeHns A4 B nonoxexne A5.

4. NpobuBka

Mpo6uBka Bpy4Hyto:

OnyckainTe NoAHsTYI0 PyKOsiTKY, Noka B Gymare He ByayT
npobuUTLI OTBEPCTHS, U NPUAEPKMBAIATE YCTPONCTBO 4O BO3BpaTa
PYKOSITKV B BEPTUKAMBHOE MOMOKEHIE.

AnekTpuyeckas npobuska (Tonbko 230E):
Haxwmute kHonky npo6usky (1).

Mpumeyanue:

B cnyyae neperpyskvt MalLiHbI 1 HEBO3MOXHOCTY BbIMOMHEHNS
LMKna npobumBKI OTBEPCTUIA, 3aropaeTcs KpacHbIN CBETOANOAHBIN
MHAnKaTop. Mpy MOBTOPHOM HaXaTiu KHOMKM NpobuBKy,
MHANKATOP AOMKEH MOTYXHYTb. B npoTueHoM cnyyae obpatutecs
B CNyxBY noaaepxKu.

5. Mepennert ¢ rpebeHKo

MomecTuTe NracTMaccoByto rpebeHKy Ha MeTannmyeckve
3yBubl (J) OTKPBITON CTOPOHON BBEPX.

[insi Toro, YToGbl OTKPLITL rPEGEHKY, MOBEPHUTE PyuKy
oTKpbITUS rpeberkm (K).

[Mpobeitte 0TBEPCTISA, @ 3aTEM NOCNEA0BATENBHOIO
3arpysuTe Ha OTKPbITYto rpebeHKy BECh [LOKYMEHT.

[ins 3aKpbITUst rpeBEeHKM, NOBEPHUTE PYYKY OTKPBITUS
rpeGeHKu B 06paTHOM HanpaBneHu 1 CHUMKUTE
nepenneTeHHbii JOKYMEHT ¢ MeTanmmuyeckux 3y6LoB.

CoBeTbI N0 U3roTOBNEHMIO NepenneTa:

+ CHavana nomnoxuTe Ha OTKPbITYI0 rpeBeHKy 3aaHio 0BMoXKY,
3aTEM NOMOXUTE NUCTbI AOKYMEHTA, @ NOTOM MEPELHION
06M0XKY.

* Mpu HEOBXOAMMOCTM K [IOKYMEHTY B NEPEnneTe MOXHO
p06aBUTb UM HaoBOPOT M3BNEYb W3 HETO HY)XHOE KONMYECTBO
IUCTOB — ANsi 3TOr0 OKYMEHT CMeAyeT NOMOXMTb (OTKPLITON
CTOPOHOW rpebeHky BBEPX) Ha MeTanmnyeckie 3ybubl, u
NOBTOPHO BbINOMHUTb MYHKT 5 MHCTPYKLMM.

+ [lononHuTenbHYI0 MHGOPMALMIO 1 PEKOMEHAALINM UMEIOTCS Ha
Hallem caure:
www.gbceurope.com

Mpumeyanue: Kpatkoe pykosoacTeo (Q) Ha ycTpoiicTse

noka3bIBaeT NOPSAOK NepenneTeHnst JOKyMEHTa 3a YeTbipe

MpOCThIX LWara.



npﬂ,qOK npuMeHeHnAa MeTannm4yeckomn MPYXUHbI

lMepennet meTannuyeckoit npyxuHoi (GBC, 21-B1TkoBoW)

1. MoAroToBka METanNIMYeCKON NPYKUHbI

lpvBeavTE KPLILLKY 1 PYKOSITKY ANst NPOBYBaHMS OTBEPCTHIA
(A) B BEpTUKarbHOE MONMOXEHME.

lMomecTnTe BECb JOKYMEHT TaK, YTODbI OH Nexan Ha KPbILLKE.
C NOMOLLbHO NIMHENKM TOMLMHBI okyMeHTa (B) npoBepbTe
HY)XHBI pasMep NpYXuHbI (MM).

C NOMOLLbIO NMHENKN AnameTpa MeTaninyeckoi NpoBOMoKM
noabepuTe HyXHbIi pasmep npyxuHbl (M).

2. CopTtupoBka 6ymaru

[ina paboTbl ¢ 6oNbLIMMM [JOKYMEHTaMK UCMOMNb3yiTE
pasgenuTens gokymenTa (E).

BcraBbTe pasaenurens B JOKyMEHT.

MoaHnMUTE pasaenuTenb, 4Tobbl OTAENNTL NEPBYIO CTOMKY
Bymaru, rotoyto k npobuBKe.

3. Hactpoliika pasmepa 6ymaru

MomecTuTe B Na3 Anst NpobuBKK NepByto CToMKy Bymaru.
OrueHTpupyiiTe Bymary ¢ nomoLbio Lwkansl (G), koTopas
HaxoawTCs Ha nepe/Heil NaHeny yCTpoiicTBa.

Hactpoitka ycTtpoicTea Ha hopmar A5:

CasuHbTe nepekntovatens (H) Ha nepeaHei naHenm
YCTpOWACTBA 13 NonoxeHns A4 B nonoxenue A5.

4. MpobuBka

Mpo6uBka BpyuHyto:

OnyckaiiTe NOAHSTYIO PyKOSTKY, Noka B Bymare He byayT
npobuTLI OTBEPCTMS, U MPUAEPXMBAIATE YCTPOIACTBO 0 BO3BPaTa
PYKOSITKV B BEpTUKAmNbHOE MOMOXEHME.

AnekTpuyeckas npobuska (tonsko 230E):
Haxwmure kHonky npo6usky (1).

Mpumeyanue:

B cnyyae neperpyakv MaLLmHbl 1 HEBO3MOXHOCTY BbIMOSTHEHMS
Ljkna npobuBKM OTBEPCTMIA, 3aropaeTcs KpacHbI CBETOAMOLHbI
MHAvkaTop. Mpu NOBTOPHOM HaXaTuu KHOMKY NpobuBKM,
VHOMKATOP AOMKEH MOTYXHYTb. B npotueHOM cnyyae obpaTuTech
B CNyxBy noaaepKKu.

5. MpumeHeHne MeTannuyeckoro nepennera

OTKpOWTE KPbILLKY KaHana Ans METannmM4yeckom NpyxmHbl Ha
nepeaHen naHenm yctpoiictea (N).

[Monoxute MeTannMYeckyto NpyXuHY Ha fepxaTenb
OTKPLITON CTOPOHOWN BBEPX.

[Moo4epeaHo NOMOXMUTE Ha OTKPBITYHO MPYXIHY BCE MUCTBI
[DIOKyMeHTa.

[Mpn cbéme ¢ fepxaTens npuaepKuBaiTe JOKYMEHT 1
MeTanmn4eckyio NpyxuHy, 4Tobbl OHW He COCKOMb3HYIMM.
BcTaBbTe JOKYMEHT B 3aXUMbl A4S 3aKpbIBaHWUS MPYXUHbI
(OTKPBLITOV CTOPOHOI NPYXMHBI BHU3).

MpunepxuBasi LOKYMEHT, 3aKPOITE MPYXKUHY, NOTSHYB BHU3
pbivar (O).

Yro6bl npyxuHa 3akpbinack kak cregyeT, UCcnonbaynTe
HanpaBNSOLLYIO (B 3aXKNUMax Ans METanNMYECKON NPYKUHbI).

CoBeTbl N0 U3rOTOBMEHMIO NepenneTa:

YT0BbI CKPbIT MECTa CThIKa MPYXMUHbI:

+ CHavana nomnoxwTe Ha NpyxuHy BCe BHYTPEHHWE NUCTbI
JOKyMeHTa.

+ [oTOM NONOXUTE Ha NMPYXVHY NEPeaHIol NNacTUKOBYIO
0BnoXKy.

+ B nocnepHioto ovepesb NONOXUTE Ha NPYXMHY 3aAHION
06moXKY.

+ PexomeHpyeTcst CHauana 3akpbiTb MPOBOMOKY TOMBKO YyTb-4yTb
11 y6eauTbCs B TOM, YTO NEPENNET PacronoxXeH Ha CBOEM
MecTe, a MOTOM 3aKpbIBaTb MPYXUHY Kak Hago.

+ YT06bI NpeaoTBpaTUTL YpeaMepHoe 3aKpbiBaHMe MPYXUHbI,
BOCNOMNb3YNTECH HAaNpaBNsioLLEei (B 3axuMax ans
MeTannmM4eckomn NPYxmHbI).

+ [lononHuTenbHYI0 MHEHOPMALWI0 U PEKOMEHAALIM UMEeIoTCs Ha
Halwem caiTe: www.gbceurope.com

Mpumeyanme: Kpatkoe pykosoacTeo (Q) Ha ycTpoitcTee

noka3bIBaET NOPSLOK NepenneTeHns AoKyMeHTa 3a YeTbipe

MpOCTbIX LLara.
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TexHiyHi gaHi

Pexum pobotu

Makc. po3mip nanitypku

Kpok oTBopiB

KinbkicTb nasis npobueku

Po3wmip nonis

MNpo6usaHns nanepy (80 ricm?)
Mpo6ueanHs nnisku 3 NBX (0,2 Mm)
Makc. aiameTp npyxuHn

Makc. giameTp MeTaneBoi NpyXuHn
Po3wmip aokymeHTa B nanitypui
Bara HeTTO

Poamipn LI x T x B

Hanpyra

GBC MultiBind 230
Py4HMit

Ad

CLUA Kpok 9/6" / 14,28 mm
21

3MiHHa

makc. 30

makc. 4

51 Mm

14 mm

450 / 125 apkywis nanepy
12,2 kr

525 x 450 x 200 Mm

CneuianbHe NoBigoOMneHHsA

[Jlakyemo 3a Bubip BpoLuypysansHika GBC. Mu nparHemo

BMPOBNSATYM 3@ AOCTYMHOMO LIIHOK SKICHI NaniTypHi NpucTpoi, siki
MatoTb 6e3niy cyqacHnx tyHKLiA, Lo 3abe3neyytoTb BigMiHHMI

pesynbtart. lNepea nepLunM BUKOpUCTaHHAM Baluoro
BpoLuypyBanbHuKka, 03HariomTecs, byab nacka, 3 LM nociGHUKoM
i 30epiraiTe foro B HafiNnHOMY MicLi Ans noganbLUIOro

KOPUCTYBaHHA.

Besneka ekcnnyatauji A

BALUA BE3MEKA | BESMEKA IHLUXX NIOAEV BAXNMBI ANA
KOMMAHII ACCO BRANDS EUROPE. B LIbOMY MOCIBHVKY
I HATIPUCTPOI € BAXIBI BKASIBKIM 3 TEXHIK BE3IMEKNA.

YBAXHO NMPOYMTANTE LIl BKA3IBKN.

+ MepLu Hix npucTynaTin 4o NpoGUBaHHS, NepeKoHaNTEeCs B TOMY,

L0 He nepeBMLLEeHa NPobKBHA 3AaTHICTb MPUCTPOIO.

* Mpu npobusanHi 0bknaauHok 3 MBX / MM pekomeHayeTsCs
npUKpUTI 0BKNaAMHKY 3 060X CTOPIH apkyLLem nanepy.

+ HE ponyckaiite npu npobuBaHHi HasBHICTb MeTaneBnx

npeAMeTiB TUMy AYXOK abo CKpIMoK.

* PerynsipHo CnopoxHsiATe NigaoH Ans Bigxoais.
+ MpuCTpiit BCTAHOBITL Ha CTIMKIA | PIBHIA NOBEPXH.
+ Hi B KoMy pasi He nigHimaiTe NpucTpit 3a pyKoATKY Ans

npobuBanHs. [ins Liei MeTn npusHadeHi pyyku 3 6i4HMX CTOPIH

npucTpoio.

+ [1ns1 T0ro, 406 yHNKHYTI HewjacHx Bunagkis, YHUKAUTE
noTpanmAHHA NanbLis B NaniTypHUA KaHan.

* He pnonyckaeTbest ekcniyaTysaTit NPUCTPIil B NPUMILLEHHAX
3 MOXJIMBOIO KOHAEHCALlielo BonorocTi. Temnepartypa

HaBKOMMLLHBOTO cepeaosuLya: 40 °C
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GBC MultiBind 230E

3 eNneKTPOMpUBOLOM

A

CLUA Kpok 9/6" / 14,28 mm
21

3MiHHa

makc. 30

makc. 4

51 mm

14 mm

450 / 125 apkywis nanepy
18,8 kr

525 x 450 x 170 Mm
2308B,50 My

Po3raLuyBaHHs opraHiB ynpaBniHHsA

0
(B)

Q0000000

(K]
(L]

29000808

€3

Mpasuna Texuiku 6eaneky - 230E A

PykosTka ans npo6usanHs (Tinbku 230)

TMoKaX4yK TOBILMHN LOKYMEHTa - NN1IaCTMAcOBI NPYXUHN
TiHilKka ANs BU3HAYEHHS PO3MIpPY NPYXUHN

Pyuka HanawTyBaHHA fliameTpa npyxuHn
Po3ginbHUK AOKyMeHTa

Ma3 ans npo6uBaHHa

LLikana ans UeHTpyBaHHA nanepy

Mepemukay dpopmaris A4 | A5

Kxonka enektpuyHoi npo6uBkm (Tinbku 230E)

3y6ui Ans BiAKPUBaHHA NPYXUHM

Pyuka jgv ¢ jif2eBssY tiiL2s2

TMokaX4uK TOBLUMHM LOKYMEHTa - MeTaneBi NpyX1HK
TNiniiika ans Bu: RiameTpa npy

Kanan ans MeTaneBoi npyxuHu

PykosTKa AN 3aKpUBaHHA MeTaneBoi NPYX1HN
MipnoH nanepoBux BiaxopiB (360Ky NpUCTpOtO)
KopoTkui nociGHMK - nnacTMacoBi NpyXvHu
KopoTkui nociGHMK - MeTanesi NpyxuHu
Bumukay (tinbku 230E)

Mogenb 230E Bignosinatots cTaHgaptam PE i EN60950.
TexHiuHi xapaKkTepuCTUKIN MOXYTb ByTu 3MiHeHi Ge3
MOBiLOMNEHHS

* HE nepekpuBaiite BEHTUNSALiAHI OTBOPY.

+ HE BMKOpUCTOBYITE NPUCTPIiA 3 NOLUKOMKEHUM LLHYPOM
KVBFIEHHS.

+ HE npokriagaiTe WHyp XMBIIEHHS TaM, A€ NPO HHOrO MOXHa

CMITKHYTUCS | BUCMUKHYTM 10T0 3 po3eTk. He gonyckainTe

KOHTaKTY kabenio XWUBNEHHS 3 rapsuumu npeameTamu Tuny
6atapei onanexHs. MepexkoHaitTecs B TOMY, LUO LHYP Hiae
HE MOLLKOKEHWA.

+ Mo moxnmeocTi HE 3acTocoByiiTe nogoBxXyBay, a B pasi ioro
BMKOPUCTaHHS, NEPEKOHaNTECs B TOMY, LLO BiH po3paxoBaHuii
Ha BiNOBIAHWIA HOMiHaMNbHUIA CTPyM (He MeHLwe 10 A).

* AKwWo npucTpint 6yae NPOCTOKBATM, BUMKHITB 110r0 Big Mepexi

KUBIIEHHS.
+ HE 3AHYPIOWTE npucTpilt B Bogy abo B iHLLi piguhm. Lie moxe

npusectn fo YPAXXEHHA CTPYMOM.

« HE HAMATATECS cBoiMi cvnamy peMOoHTYBaTH Lupenep.
OBoB's13k0BO 3BEPTaNTECS A0 KBanNithikoBaHOrO (axiBLs.

* PiBeHb Wwymy npu poboTi npuctpoto He nepesuLye 70 ob.



Po3nakyBaHHs | HanarogkeHHs

* MNicns BUNYyYeHHs 3 KOPODKY, MPUCTPIA rOTOBUI [0 excnnyaTalji.
3BepexiTb ynakoBKy MPUCTPOIO Ha TOIA BANAJOK, SIKLLO BaM
A0Be/eTHCS NOBEPTATM 10O NS PEMOHTY.

+ Ha mexaHiam npo6uBaHHs 0TBOpIB HAHECEHWI 3aXV1CHWIA Lwap
MacTUNbHOTO MaTepiany, kvl MoXe 3anuLInTy Crign Ha
nanepi. [ns 04MLLEHHS MexaHi3My, cnoyaTky npobusaiiTe
OTBOPY B YepHeTKax, a NOTIM NpUCTynaiTe Ao poboTy.

Po3nakyBaHHs i HanaromxeHHs - 230E

+ MigkNioYiTb NPUCTPIl O eNEeKTPOMEpeXi NOCTaBNAETLCS
B KOMMNEKTi LUIHYPOM XMBMEHHS.

* YBIMKHITb NPUCTPIit BUMUKAYEM, PO3TALLOBAHUM 3 TOPLIEBOrO
Boky 6inst pO3eTKM KUBMEHHS.

+ 3ayekailTe, NOKM NPUCTPIN HE BUKOHAE aBTOMATUYHY MEpEBIpKy
npaLesfaTHoCTI - 3aropsitbest 0buaBa cBiTnogioaa.

+ Mo 3aBepLueHHi nepeBipku Byae NPOAOBXKYBATY FOPITH Tinbku
3eneHuil caiTnogiog.

+ BpotuypyBanbHuk rotosuit Ao poboTy.

3ACTEPEXEHHS. Lieit enekTpuuHuii npucTpin
MOBWHEH 6yT1n 3a3emneHui. 13 3anuTaHHAMN
3BepTaiTecs [0 kBanichikoBaHOro enekTpuka.

lapaHTis

PoboTa aaHoro npucTpoto 3abeanedyeTbes ABOPIYHOK rapaHTieto
Bifl ATV NpuabaHHs 3a YMOBM HOpManbHOT ekcnnyaTallji.

B pamkax gii rapanTii komnanis ACCO Brands Europe Ha cBiit
po3acyn 3pobuts abo peMoHT, abo 3amiHy HECPaBHOO NPUCTPOLD
6e3KoLTOBHO. [laHa rapaHTis He MOLMPUTLCS HA HECTIPABHOCTI,
BUKNWKaHI HeJOTPUMAHHAM NpaBun ekcnnyatayii abo
BMKOPUCTaHHsIM BUpoGy B HenepeabayeHux Linsx. HeobxigHo
NiATBEPKEHHS AATU NpUAGaHHS.

3apeecTpyifTe cBiit BMpIO Ha caiTi www.accoeurope.com

MpoooBXeHHs rapaHTINHOrO TePMiHY

* Akwo By nobaxaete NpofoBXMTI rapaHTito, 3B'sKITbCA
3 Mmicuiesum gunepom ACCO Brands Europe.

Besneka ﬁ

3axucHuit na3 nepeabayeHuin 4ns HanbinbLL NONyNsPHUX MapoK
3axucHUX Tpocis, Hanpuknag Kensington Microsaver.

TexHiuHe 00cnyroByBaHHs

Byab nacka, 3abeaneyte perynsipHe O4MLLEHHS NifAoHY Ans
nanepoByx Bigxopis. [epenoBHEHMI NiLLOH MOXe NPU3BECTW 4O
nepeBaHTaxeHHs MPUCTPOLO.

MultiBind 230E:

[MoBHWI MiAAOH CUTHANI3YETHCS NanakyiM XOBTUM IHAMKATOPOM.
[ins npofoBXeHHs ekcnnyataLii NpUCTPOID, CNOPOXHUTE MIAAOH
NS BigxoaiB.

YcyHeHHsi HecnpaBHOCTeA

+ PekoMeH10BaHa MakcuMarbHe HaBaHTaXeHHs! NPUCTPOLD
CTaHOBUTb 5 onepaLiit Ha XBUNUHY npoTarom 30 XBUNWH
3 HacTynHot 30-XBUMMHHOK NEPEPBOID.

+ MpuCTpiit OCHaLLEHIA TEPMO3aNOBIKHUKOM. Y KpUTUYHUX
cuUTyaLisix MoXe BinbyTuCs Neperpis enekTpoABMryHa, Lo
npu3BeAe 40 CrpaLboByBaHHsS 3anobixHuka. Moky NpucTpiit He
0XOroHe, NpobuBka Byae 3abrokosaHa.

+ Tepmo3anobixHIK aBTOMATU4YHO MOBEPTAETLCS Y BUXiAHE
nonoxeHHsi npubnuaHo Yepes 15 xaunuH. Micns yboro npucTpin
MOXHa eKCryaTyBaTyi B 3BU4atHOMY PEXUMI (AuB. MyHKT 4
HIKYe).

Po6otu no pemoHTy Ta Moaudikaii, npoBeseHi ocobamu, He
ynosHoBaxeHMu komnanieto ACCO Brands Europe, npunuHsiots
nijto rapaHTii. Mu nparHemo 3abe3neunTy BUCOKi ekcrnyaTaLjiiiHi
BNacTUBOCTI HaLnX BUPODIB BiANOBIAHO A0 HapaHoT
cneymdikalii. [laHa rapaHTisi He NopyLLye 3aKoHHI Npasa
CroXMBaYiB B pamKkax BiAnoBIAHOMO HaLjiOHaNbHOMO
3aKOHOJABCTBA, LU0 PErymioe NPofax ToBapiB.
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O6knaguHKa 3 NPYXUHOO

KoxeH MyHKT CynpoBOMKYETHLCA iMOCTpaLisiMi Ha noyaTKy Lboro nocibHuKa.

1. YcTaHoBKa NpyXuHU

MigHiMiTL KpULLKY | pyKOSTKY MpoBuBKkM (A) Bropy.
lMoknagitb JOKYMEHT Tak, Wob BiH nexas Ha KpuLLLi.

3a ponomoroto MiHilky TOBLLMHYM AokyMeHTa (B) nepesipTe
NoTPIGHMA PO3MIp NPYXXUHY (MM).

3amipsiiTe npyxHy No NikinLi poamipy npyxuuu (C).

3a gonomoroto perynstopa (D) HanawTyiiTe noTpiGHMiA
PO3MIp NMpyXuHK (6-25+ MMm).

Micns yeoro npucTpili Byne aBTomaTiyHo 3anobiratu
HaAMIPHii POKPUTTS MPYXXHY | PerynoBaTit po3mip nonis.

2. CopTyBaHHs nanepy

[ins po60TK 3 BENWKUMY JOKYMEHTaMM1 BUKOPUCTOBYITE
po3ginbHUK fAokymeHTa (E).

BcTaBTe po3ainbHIK B JOKYMEHT.

TMigHIMIT PO3AINBHKK, LWOB BiAOKPEMMTH NEPLLY CTOMKY
nanepy, rotoey Ao NPOBUBaHHS.

3. HanawtyBaHHs po3mipy nanepy

Y npucTpoi 3 pyyHoto Npobuekoit, 060B's13k0BO
nepekoHalTeCs B TOMY, L0 PYKOSITKA MPOBMBKM 3HAXOAUTLCS!
Y BEPTUKANbHOMY MONOXEHH.
[MomicTiTb B Na3 ans npobusanHs (F) nepLuy cTonky nanepy.
PerynsTopom Ha nepegHii naHeni npucTpoo BiaLEHTpYiiTe
nanip (G).

HanawTyBaHHs npucTpoto Ha chopmat A5:
[MocyHbTe nepemukay (H) Ha nepeHiii naHeni npucTpoio
3 NonoxeHHst A4 B NonoxeHHs AS.
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4. MpobuBaHHA

Mpo6uBaHHs BPyUHY:

Onyckaiite NigHATY pyKOsITKY, NOKW B nanepi He ByayTb npobuTi
OTBOPM, Ta NPUTPUMYIATE NPUCTPIA KONK NOBEPTAETE PYKOSTKY
Y BEPTUKAMbHE MOMOXKEHHS.

EnektpuyHe npo6uBaHHs (Tinbku 230E):
HarucHiTb kHonky npobusky (1).

Mpumitka:

Y pasi nepeBaHTaXeHHs NPUCTPOID | HEMOXIMBOCTi BUKOHAHHS
KNy npoBuBaHHs OTBOPIB, Cnanaxye YepBoHWA iHaukaTop. Mpu
MOBTOPHOMY HaTUCKaHHi KHOMKV MPOBUBKY, iHAMKATOP MOBMHEH
3racHyTW. B iHLIOMY BUNaAKy 3BepHITLCS B CRyxOy NiATPUMKY.

5. ObKknagnHKa 3 NPyXUHOK

[MomicTiTb NNacTMacoBy NpyxuHy Ha MeTanesi 3y6ui (J)
Bi[IKPUTOI0 CTOPOHOIO BrOpY.

[ins Toro, Wob BigKPUTI NPYXIHY, NOBEPHITL PYYKY BIOKPUTTS
npyxuhm (K).

[Mpo6wuitTe 0TBOPU, @ NOTIM NOCAILOBHOTO 3aBaHTaXTe Ha
BiIKPUTY NPYXXWHY BECb JOKYMEHT.

[Ins 3aKpUTTS NPYXWHK, NOBEPHITL PYUKY BIAKPUTTS NPYXUHM
B 3BOPOTHOMY HaNPSAMKY i 3HIMITb NepenneTenuit AoKyMeHT

3 MeTanesux 3y6Lis.

opaaun no BUroToBNEHHIO NaniTypKu:

+ CnoyaTky noknagiTb Ha BiSKPUTY NPYXMHY 3aHI0 OBKNAAMHKY,
NOTiM NOKNaAiTh NMCTU JOKYMEHTA, a NOTiM NepeaHio
0bKnaauHKy.

* Mpu HeobxigHOCTI A0 JOKYMEHTA B NaniTypLi MOXHa foAaTh
ab0 HaBnaky BUTSITM 3 HbOrO NMOTPIBHY KiNbKICTb apKyLLiB - Ans
L4bOro AOKYMEHT CAif NOKNACTM (BiLKPUTOI CTOPOHOKO MPYXUHU
Bropy) Ha metanesi 3y6Llj, i NOBTOPHO BUKOHATM MyHKT
5 iHCTpyKLii.

+ [lonatkoBy iHopmaLiito Ta pekoMeHgaLii € Ha HaLLOMY CaiATi:
www.gbceurope.com

MpumiTka: Kopotkuii nocibHuk (Q) Ha NpucTpoi nokaaye nopsinok

nepenneTeHHs A0KyMeHTa 3a YOTUPK MPOCTUX KPOKY.
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Mopspok 3acTocyBaHHA MeTaneBoi NPYX1UHUA
O6knaanHka meTanesoto npyxuHoto (GBC, 21-B1TkoBoi)

1. MNigrotoBKa MeTaneBoi NPyXuUHU

MigHimiTb KPULLKY | pykosiTKy npoBueky (A) Bropy.
[Moknagitb LOKyMEHT Tak, Wob BiH NexXaB Ha KPULLLY.

3a Aonomoroo NiHifky TOBLLMHK JokymeHTa (B) nepesipTe
NOTPIGHMI PO3MIP NPYXKUHW (MM).

3a gonomoroio Niifky fiameTpa MeTanesoro ApoTy
nin6epiTb NOTPiIGHMIA po3mip npyxuHm (M).

2. CopTyBaHHsi nanepy

[ins po6oTV 3 BENUKMMM AOKYMEHTaM1 BUKOPUCTOBYITE
po3ginbHuK fokymeHTa (E).

BcrasTe po3ainbHUK B [JOKYMEHT.

MigHIMITE po3AinbHUK, W06 BIAOKPEMUTI NepLLy CTONKY
nanepy, rotosy A0 npoGuBaHHs.

3. HanawTyBaHHSA po3mipy nanepy

MMomicTiTb B Na3 Ans npobuBaHHs nepLuy cTonky nanepy.
BinueHTpyitte nanip 3a gonomoroto wkam (G), ska
3HAXOAWTLCS Ha NepeSHii naHeni NpUcTpor

HanawTyBaHHsa npucTpoto Ha chopmat A5:
lMocyHbTe nepemukay (H) Ha nepeaHiit naxeni npucTpoto
3 NIONOXeHHs A4 B nonoxeHHs A5.

4. MpobmBaHHA

Mpo6uBaHHA BpyYHy:

Onyckaiite NigHATY PYKOSTKY, NOKM B nanepi He byayTb npobuTi
OTBOPM, Ta NPUTPUMYITE MPUCTPIN KONW MOBEPTaETe PYKOATKY
Y BEPTUKarbHE MOMOKEHHS.

Enektpuyne npobusaHHs (tinbku 230E):
HaTucHitb kHonky npo6uBky (1).

Mpumitka:

Y pasi nepeBaHTaXeHHsi MPUCTPOIO | HEMOXKIMBOCTI BUKOHAHHS!
LiKny npoBuBaHHs OTBOPIB, Cnanaxye YepBOHWiA inaukaTop. Mpu
MOBTOPHOMY HaTWUCKaHHi KHOMKW NPOBYUBKY, iHAMKATOP MOBUHEH
3racHyTW. B iHLIOMY BUNaaKy 3BEPHITLCS B CYXBY MiATPUMKM.

5. 3acTocyBaHHS MeTaneBoi nanitypku

BinkpuiiTe KpuLLKy kaHany Ans MeTanesoi NpYxuHU Ha
nepeain naneni npuctpoto (N).

[Moknagitb MeTanesy NpyXuHy Ha TpUMaY BIAKPUTO
CTOPOHOKO Bropy.

[Mo Yepai noknaaiTs Ha BIAKPUTY NPYXWHY BCi CTOPIHKM
[NOKyMeHTa.

[Tpu 3HiMaHHi 3 Aepxatens NpUTPUMYyIATE JOKYMEHT

i MeTanesy NpyxwHy, 406 BOHM He 3iCKOB3HYMN.
3aBaHTaXTe AOKYMEHT Y Na3 Ans 3LWnBaHHS (BiAKPUTOT
CTOPOHOK MPYXWUHU BH3).

[MpUTPUMYI04M JOKYMEHT, 3aKPUIATE MPYXIHY, NOTATHYBLLM
BHW3 Baxinb (O).

LL|o6 npyxwHa 3akpunacs sk cnig, BUKOPUCTOBYIATE
HanpaBnstody (B 3aTuckayax Ans MeTanesoi npyxuHm).

Mopaaun no BUroToBNEHHIO NaniTypKu:

LLlo6 npuxoBaTth MicUs CTUKY NPYXUHM:

+ CnovaTky noknaaiTb Ha NpyXWHy BCi BHYTPILLHI INCTU
[IOKyMEHTa.

+ MoTiM NOKNaAITL Ha NPYXMHY NEpPeaHt0 NNacTMKoBy
0BKnaauHKy.

+ B ocTaHHI0 Yepry nokmnagitb Ha NpyxuHy 3apHio 0BKnagnHKy.

+ PexoMeHpyeTbCS cnoyaTky 3aKpuTh APIT TiNbKM TPOLLKN
i nepexoHaTUCs B TOMY, LLO NaniTypka po3TalloBaHa Ha
CBOEMY MicLji, a NOTIM 3aKpuBaTH NPYXUHY sk Tpeba.

+ LLlo6 3ano6irtn HaamipHOMY 3aKPUBAHHIO NPYXUHU,
CKOpUCTaTECs HanpaBNstoYOK (B 3aTUCKaYax Ans MeTanesoi
NPYXWHK).

+ [lonatkoBy iHopmaLiito Ta pekoMeHgaLlii € Ha HaLLOMY CaiiTi:
www.gbceurope.com

Mpumitka: KopoTkuit noci6mk (Q) Ha npucTpoi nokasye nopsaok

nepenneTeHHs A0KyMEHTa 3a YOTUPW NPOCTUX KPOKM.
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Cunarramanap

Backapy anemeHTTepiHiH opHanacybl

©nwewmi ExTxb 525x450x200 mm

KepHey KOK

ApHaiibl eckepTne

525x450x170 mm
230B 50y AT

CbIM enweMiHiK 6aFbITTaybil bl
CbIMMeH TynTey apHachbl
CbiMAbI Xaby TyTKacbl

Kecinainep Hayacbl (KypbInfblHbIH 6ynipiHae
OpHanackaH)

XKbingam 6actay Hyckaynbifbl — Gpoltopa
cepinnecimeH Tyntey

GBC MultiBind 230 GBC MultiBind 230E @ Tecy TyTKachl (Tek KaHa 230)
. . 6 -
KyMbIC pexumi KonmeH anekTpnik (6] é:’;"jg;’;"é‘;ﬂ:;‘:gl"’v:gﬂ :;:[:'e";y"'”"'
Makc. TynTey enwemi A4 A4 [c p p { 6aFbITTaybIWbI
Tecy kapambl US kagambl 9/6"/ 14,28 M US kapambl 9/6"/ 14,28 v~ @) Bpowtopa cepinneciHin cenektopbl
Tecy HayanapbIHbIH CaHbl 21 21 @ Kyxar Genriwi
Kuek TepeHairi esrepmeni e3repmeni @ Tecy Hayace
Kara3abl Tecy (80 r/im?) makc. 30 Makc. 30 @ Karasabl oprara kenTipeTiH undepbnar
MBX nnacTuk XykanTbipbiH Tecy (0,2 MM)  Makc. 4 makc. 4 @ A4/A5 aybicTIPLIN KOCKbIWbLI
Bpolwtopa cepinneciiy Makc. Anametpi 51 MM 51 MM o AnekTp KyaTbIMeH Tecy Tyimeci (Tek kaHa 230E)
CbIMHbIH MaKc. AguameTpi 14 mm 14 Mm 0 Bpolutopa cepinneciH awarbIH Tic
TynTey KyaTTbinbifbl 450/125 napak 450/125 napak @ Bpowiopa cepinnecin awatwin TeTik
@ Karas KanbiHALIFEIHBI GaFbITTaybillLI —
Tasa canmarbl 12,2 kr 18,8 kr CbIMMEH TynTey
(W)
0
(0]
(P)
(0}
(R)

GBC TynTey KypbinfbIChiH TaHAAFaHbIHbI3Fa AnfbICbIMbI3AbI
6inaipemia. CisgiH apaanbiM y3aik HaTUXere Kom XeTkiayiHi3
YLUiH 6i3 kenTereH 03blk MyMKIHAIKTEPAI YCbIHATLIH api KON
xeTepnik Baragarbl cananbl TYTeY KypbinfbinapbiH
Xacayabl ke3aeimi3. KypbinfbiHbl anfall peT nanganaHy
anabiHaa oCbl HYCkaymbIKThl OKbIM LWbIFYFa yakbiT 6eniHi3
SHe OHbI KeneLueKkTe naitganaHy YiliH caktan KonblHbI3.

Kayincisgik 60oMbIHWa HycKaynap A

ACCO BRANDS EUROPE KOPIOPALIMACHIHA CI3[IH
YKOHE BACKATIAPbIH A KAYINCI3AIN MAHbI3ObI
BOIbIN TABbLINALBI. OCbl MANOANAHY HYCKAYTIbIFbI
MEH ©HIMIOE MAHbI3[bI KAYINCI3AIK
XABAPJTAMATTIAPBI BAP. OJ1 XABAPITAMATNAPbI
MY¥KWAT OKbIM LWbIFbIHbI3.

* KypbinFbiFa ThIM KaTThl KLU TyCYiHe xon 6epmey YLuiH,
Tecy anablHAa KypbinfbiHbI3AbIH anablHaa OpHanackaH
makcumangpl Tecy GarbITTayblLLbIH KapaHbI3.

« MBX/MNIM mykabanapabl TECKeH ke3ae, TeCneTiH
MykabaHbIH ekKi XafblHaH kaFa3 canyra ycbiHbiC bepinegi.

* TofbIHA@P HEMeCe Kafa3 TyMperiluTep CUAKTbI MeTanaaH
acanfaH 3attapapl Tecyre BOJIMANIBI.

+ KangbikTap HayachlH vi 60caThbin TYpbIHbI3.

* KypbinFblHbIH Teric, TypakTbl Xepae TypraHbiHa Ke3
KETKI3iHi3.

* KypbinfblHbI TeCy TyTKacbiHaH ycTan keTepyre Gonmanabl.
OpaanbiM KypbInFbiHbIH Byiiip akTapbiHaa opHanackaH
KON TyTkanapblH KONnaaHbIHbI3.

+ Xapakat anyaaH abai Gony yLiH CbIMMeH TynTey
apHacblHa caycafbiHbi3gbl CAITMAHbBI3.

« TynTerilwTi KoHaeHcaT Ty3inyiHe ceben GonaTbiH TeMnepatypa
/ binFangbinbIK WapTTapsiHaa nanaanaHtaxbis. Makcumangpl
opTa Temneparypacsl: 40 °C
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XKbingam 6actay Hyckaynbifbl — CbIMMEH TynTey

@ Kocylewipy Kockbiwbi (Tek kaHa 230E)

CE MultiBind 230E mogeni EN60950 xeaHe CE
cTaHaapTTapbl 6oibIHLLIA MaKynfaHFaH.

TexHukanblk Aepektep xabapnaHabIpycbi3 e3repTinyi
MYMKIH.

Kayincisgik 6oMbiHWwa keHecTep - 230E A

* AyaHblIH Kipy eHe LLbIfy apHanapbiH xabyra
BONMAMAbI.

+ Kyat cbimbl (3nekTpnik CbiM) 3akbiMaanca, TynTeriwuTi
navpanayra 6onmaingsl.

+ KyaT CbIMbIH LIAbIHbIM KETYre HEMECE Xyfbin anyfa
BonaTbiH xepre kotora BOTIMAAIbI. OHbIH, 6aTape;|nap
MeH pagnatoprap cusikTbl biICTbIK 6eTTepre TUMeyiH
KamTamachbi3 eTiHi3. Kabenbain esinmeyiH Hemece
KbICbINMaYbIH KajaranaHbl3.

+ OTe KaxeT 6onmaca, y3apTkbiwTsl MAMIANAHBAHBI3
XOHe Tek yinecimai HommHanabl TokTbl (10 A He opaH
KOFapbl) KONAaHbIHbI3.

+ TynTeriwTi nannanasbaraH keasie, OHbl AMEKTP KyaTbiHa
kocynbl kangsipyra BONMAUAbI.

« TynTeriwrTi cy Hemece backa CyMbIKTbIKTapFa baTbipyFa
BOSIMAMbI. Byn ONEKTP TOFbIHBIH COFYBIHA ceben
6onaabl.

« TynteriwTi 6enwekreyre ThIPbICMAHbI3. Spkaluan
ToXipnbeni MamaHHaH KemMek CypaHbI3.

« Byn KypbinfbiAaH WhiFatbiH Wybin 70 gb-TeH acnang!.



@

Bantay

+ Ci3aiH KypbIFbIHBI3 KOpPanTaH LUblFapbisiFaH CoTTEH
naiganaHyra faiibliH 6onagel. KantamaHbl cakran
KOWbIHBI3, ON KyPbINFbIHbI XXeHAeyre xibepreH xarqanaa
kepek Gonaabl.

* Tecy MexaHWU3MiHe KopFaFbllL Mai kabaTbl xafblrFaH,
on KarasblHbl3abl Oynaipesi. Tyntey anabiHAa OHbl KaxeT
eMec kafasfapbl TeCy apKbiribl Tasanan anbiHbi3.

Bantay — 230E

* BepinreH Kyat cbiMbIH NaaanaHbIn, TYNTeriLTi anexkTp
XeniciHe xarFaHpl3.

* TynTerilTiH apTKbl XarblHAAFbI KyaT YAChIHbIH XaHbIHAA
opHanackaH KOCY/OLWIPY kockblwbiHaH icke KOCIHbI3.

+ TynTerilTii aBTOMaTThI TEKCEPY NPOLIEAYPACHIHbIH
asKTanybIH KyTiHi3, eKi XapblK Anoapl xaHazabl.

« AsikTarnFaH kesgae xacbin xapblk anogbl X)KXAHbIM Typagpi.

* TynTeriw XyMbiC icTeyre AanbiH.

ECKEPTY: Byn xababIK xepre TyWbIKTanybl
A TUIC. Binmei TypcaHbI3, Taxipubeni anekTp
MaMaHbIMEH KEHECIH;3.

Keningik

Byn KypbInFbIHBIH KanbinTel NakganaHy WwWapTTapbiHaa
XYMbIC iCTEYiHe caTbin anFaH KyHHeH 6actan eki Xbin
keningik 6epineai. Keningik mepsimiHge ACCO Brands
Europe kopnopauuscsl 3 weLuimi 6oibiHLLa akaynbl
KYPbINFbIHBI TEMH XeHAeni HeMece OHbIH OpHbIHA XaHacbIH
6epeqi. Keningik aypbic nanganaHbay Hemece makcaTbiHaH
ThiC NanganaHy cebebiHeH OpbIH anFaH akaynblkka
KongaHblIManabl. CaTbin anFaH KyHAi pacTalTblH KyxaT
KaxeT Gonafbl.

Byn enimai www.accoeurope.com napakwacblHAa TipkeHi3

TexHUKanbIK KbI3MeT onuuanapbl

+ KeninaikTi eHAipyLUiHiH kepceTinreH keningik mep3iMiHaH
y3apTKbIHbI3 keneTiH 6onca, ACCO Brands Europe
KOPMOpaLMSICbIHbIH XePrinikTi AunepiHe xabapnacbiHpI3.

Kayincisgik ﬁ
KopraHbic xibiMeH naitganaHy yLuiH kayinciagik ysicel
KkamTamacsi3 eTinreH. Mbic. Kensington Microsaver.

TexHuKanbIK KbI3MeT

Kecinpinep HayacbIHbIH xui 6ocaTbinbIn TYPybIH
KamTamachbI3 eTiHi3. Byn KypbInfbiHbl ThiM KaTTbl
XYKTenyaeH Kopraiabl.

MultiBind 230E:

KeciHainep Hayacbl TOnbIN kanfaHAa capbl Xapblk Anoapl
XaHapbl. HayaHbIH iLwiH 6ocatbin, TynTeyai
XanfFacTbipblHbI3.

Akaynapabl xoto

* Byn KypbinFbiHbl Gip MUHYTTa 5 onepauust OpbIHAANTLIH,
makcumym 30 MUHYTKa AeiiH Kocynbl / 30 MUHYT eLwipyni
6onaTbiH pexumae nanganaHyra yeoiHbIC bepinei.

* Byn KypbInFbl KbI3biN KETYre Kapchl KOpFaHbICNEH
xabgplkTanfaH. kcTpemangblk LapTTapaa MOTop Kbi3bin
KeTYi MyMKiH, COHAa kayinci3aik KopFaHbICbl icke
Kocbinaabl. Byn (yHKUMS KypbINFbl KETKINIKTI Typae
cankblHaamaraHLua Tecyre pykcat 6epmenai.

* KbI3bIN KETYAEH KOpFay KOCKbILLbI LamameH 15 MuHyT
©TKEH COH aBTOMATThI TypAe ewipineai. Kypbinfsl cogaH
KEiH KaliTa XyKTenreHaen 6onbin xymbic icTeigi
(TemeHgeri 4-kanamabl kapaHbi3).

ACCO Brands Europe kopnopaumsicbiHa KaTbICbl 0K
TynFanapblaH XeHaeyi HeMece e3repic eHrisyi HaTkeciHae
KeninaikTiH KyLi xonbinaabl. bisaiH MakcaTbiMbl3 —
©HIMAepiMi3AiH KepceTinreH cunaTTamanapra can Xymblic
icTeyiH kamTamacbI3 eTy. byn keningik TyTbIHyLbINAPAbIH
KonaaHbICTarbl MEMMEKETTIK 3aH4apFa calkec ne bonatbiH
KyKblKTapblHa biknanblH TUri36ensi.
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Bpolutopa cepinnecimeH TynTey Hyckaynapbl
Opbip Kagam ocbl HyckayrnbIKThIH anabiHaa 6epinreH cypeTTepre calikec kenegi.

1. Bpolutopa cepinneciH opHaty

KaknakTbl xeHe Tecy TyTKacblH (A) Tik Kyire KeTepiHi3.
KyKaTTbl TOMbIFbIMEH KaKNaKTbIH YCTiHE KOWbIHbI3.
Kafa3s kanbIHapifbl 6arbiTTaybILLbIHBIH (B) kemeriMeH
KaxeTTi GpoLLtopa cepinneciHiH enLuemiH TeKcepiHis (Mm).
Bpolutopa cepinneci enweminin 6arbiTTaybilwbiH (C)
nanaanaHein cepinneHi TaHaaHbI3.

Bpolutopa cepinneciHin cenektopelH (D) cisgeri
cepinneHiH enLiemiHe conkec kenreHiue (6—25+ mm)
6ypaHbI3.

Kypbinfbl eHai aBToMaTThl TYpAE CepinneHiH ThiM kaTTbl
alwbinybiHa xon 6epmengi aHe LLeKTi TepeHAiKTi
peTTensi.

2. Karaspgbl cypbintay

YnkeH KyxaTTapabl peTTey yLWiH Kyxat 6enriwwi (E)
KonAaHbIHbI3.

BenriwTi KykaTka uTepiHia.

OHali Tecyre faliblH TypraH karasgapably BipiHLui
6ymachbiH aLy yLwiH GenriluTi )orapbl kapai KeTepiHi3.

3. Kara3 enwemiH opHaty

KonmeH 6ackapbinaTtbiH KypblirFblnapaa, karasabl
opTara KenTipy anablHaa apkallaH Tecy TYTKaCbIHbIH TiK
KeTepinreH Kyiae 6onFaHabIFbiH TEKCEPIHI3.
Tecy HayacblHa (F) angbiMeH KaFa3 6ymMacbIH CanblHbI3.
LindepbnatTelH (G) kemeriMeH karasapl optara
KenTipiHi3.

KypbinfbiHbl A5 chopmaTbiHa CIMKEC peTTey:
KypbInfbiHbIH angbiHaa opHanackaH KockelwTsl (H) A4
KyviHeH A5 KyWiHe XbIIKbITY apKbiribl PETTEH3.
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4. Kara3gbl Tecy

KonmeH Tecy yuwin:

KeTepinreH TyTkaHbl KaFa3 TeCinreHLe TOMeH TYCIpiHi3
XXOHe TyTKaHbI Tik Kyire keTepreH keae KypblirfbiHbl ycTan
TYPbIHbI3.

OneKTpniK XONMeH Tecy yLWiH (Tek kaHa 230E):
“Tecy” TyiMeciH (I) 6achiHbI3.

Eckeptne:

KypbInfFbl LLaMaaaH ThIC XYKTERin, TeCy LMKNIH opbiHAan
anmaraH xafaanaa Kbi3bin xapblk Anoabl xaHags!. Keiabin
Lamabl eLwLipy yLiH “Tecy” TyiiMeciH 6acbiHbI3. Erep GyHbIH
Kemeri TUMece, KbI3MeT KepCeTy XericiHe xabapnachiHbI3.

5. bpolutopa cepinnecimeH TynTey

MnacTuk cepinneHiH aLubIK XarblH XOoFapbl kapaTbin,
cepinneHi awaTbiH Ticke (J) KoWbIHbI3.

BpoLutopa cepinneci aluy yLiH cepinnexi aly TeTiriH
(K) bypaHbI3.

Opbip karasgap GymacblH TECIHi3 XoHe copaH KemiH
KyKaT TOMbIFbIMEH XYKTEMNreHLUe alubinFaH cepinnere
carnblHbI3.

CepinneHi xaby yLwiH 6poLutopa cepinneciH aLy TeTiriH
kepi aiHanabIpbIn, TYNTeNreH KyxaTTbl MeTann
TicTepaeH keTepin anblHbI3.

TynTey GoMbIHILIA KeHecTep:

* Awblk GpoLLtopa cepinneciHe eH angbIMeH apTkbl
MykabaHbl, cofaH KemiH iLLKi napakTapapl XeHe anabiHFfbl
MykabaHb! canblHbI3.

* KyxaTblHbI3abl TY3eTy YLUiH OHbl (GpoLutopa cepinneciHiK
alLbIK KaFblH XOofapbl kapaTbin) MeTann Ticke KOMbIHbI3
XoHe 5-Hyckay/pl kaiTa opblHAAY apKbinbl napakTap
KOCbIHbI3 HEMeCe arbin TacTaHpl3.

* KocbIMLwa keHecTep MeH Tacinaepai Be6-cantoiMbiaaaH
KapaHbI3:www.gbceurope.com

Eckeprtne: Kypbinfbiaarbl “Xblngam Hyckay” bafFbiTTayblLLbl

(Q) TepT OHal KagamMeH TynTey ficiH kepceTeai.



CbIMMEH TynTey Hyckaynapbl

GBC 21 inmekTi CbiM arieMeHTTepiMeH NanaanaHyra apHanfaH.

1. CbimAbI opHaTy

KaknakTbl xeHe Tecy TyTkacblH (A) Tik Kyire KeTepiHi3.
KyKaTTbl TOMbIFbIMEH KaKNaKTbIH YCTiHE KOWbIHbI3.
Kafas kanblHablfbl 6afbiTTayblWbIHbIH (B) kemeriveH
KaXeTTi CbIMHBIH BILLEMiH TEKCEPIHi3 (MM).

CbIM enwemiHiH 6arbiTTaybiwbiH (M) naiganatsin
CbIMAbl TaHAAHbI3.

2. Karasgbl cypbinTay

YnKkeH KyxaTTapabl peTke KenTipy YLUiH KyxaT GenriwiH
(E) konpaHbIHbI3.

BenriwTi KykaTka uTepiHia.

OHali Tecyre faliblH TypFaH karasgapgably GipiHLUi
6ymachbiH aLuy yLiH G6enriluTi )orapbl kapai KeTepiHi3.

3. Kara3 enwemiH opHaty

Tecy HayacbiHa angbIMeH kara3 BymMacblH canbiHbI3.
KypbinFblHbIH anasiHaa opHanackaH udepbnattol (G)
nanganaHbin Karasabl opTara KenTipiHi3.

KypbinfbiHbl A5 hopmaThbiHa Calkec peTTey:

KypbinfbiHbIH anfbiHaa opHanackaH KocksiwTbl (H) Ad
KyWiHeH A5 KyiHe XbIKbITbIHbI3.

4. Karasgbl Tecy

KonmeH Tecy ywwiH:

KeTepinreH TyTkaHbl kafa3 TeCinreHLwe ToMeH TYCipiHi3
XoHe TyTKaHbl TiK Kyire KeTepreH kesae KypbinfbiHbl ycTan
TYPbIHbI3.

OneKTpnik XONMeH Tecy yLiH (Tek kaHa 230E):

“Tecy” TyimeciH (1) 6acblHbI3.

Eckeprtne:

Kypbinfbl WamaaaH TbiC XyKTenin, TeCy LyKMiH opbliHAan
anmaraH xafaanaa kbl3bin xapblk Anoasl xaHaabl. Kelsbin

LWamabl eLwipy yLiH “Tecy” TymeciH 6acbiHbl3. Erep OyHbIH
Kemeri TMece, KbI3MeT KepceTy xeniciHe xabapnachlHbl3.

@

5. CbiMMeH TynTey

CbIMMeH TynTey apHacblH (N) aLy YLUiH KypbInFbHbIK
anablHAarbl iNMeKTi KaknakTbl allbiHbI3.

CbIMAbI (aLUbIK XafblH X0fapbl kapaTbin) CbiM TYFbIpbiHa
KOMbIHbI3.

Opbip kara3 BymacblH CbiMFa canbin, Kyxat
asiKTanFaHLLa XarFacTbipblHbI3.

ChbIM TyFbIpbIHaH anFaH Ke3fe KyaTTbl XaHe CbIMabl
yCTan TypblHbI3.

KyxaTTbl CbiMAbl aby KbICKbILLbIHA CarnbiHbI3 (CbIMHbIH,
allbIK Xafbl TOMEH kapaybl THiC).

KyxaTTbl ycTan, KblCKbILThI aby YLUiH cbiMabl xaby
TyTkacblH (O) TOMeH TapTbIHbI3.

Cbimapl xaby 6arbiTTaybILLbIH NaiganaHsIn (CbiMas!
xaby KbICKbILLUbIHAA OpHANackaH), CbIMHbIH AYPbIC
XabblnfaHbIHA KO3 XETKi3iHi3.

TynTey GoiibIHILA KeHecTep:

CbIMHbIH TY6iH XacbIpy YLUiH:

* AnfbIMeH CbiMFa iLLKi B6eTTEpAi TONbIFbIMEH CanblHbI3.

* CbIM anemeHTiHe angbiHfbl MBX MykabacblH canblHbI3.

* CbIM 3n1eMeHTIHe apTKbl MykabaHbl eH COHbIHAA CanbIHbI3.

+ CbIMAbI CaN xaybln, TEKCEPIHi3 XaHe coaaH KemiH e3iHisre
KaxeTTi )aby aapexeciHe XeTkeHLue as-asgan xaybin
TYPbIHbI3.

* CbIMHbIH KaTTbl abblnyblHa xon 6epmey YLLiH apkallaH
cbIMAbl xaby HafbiTTaybllWbIH NaiAanaHbIHbI3 (CoiMAbI
*aby KbICKbILLIbIHAA OpHanackaH).

* KocbIMLwa keHecTep MeH Tacinaepgi Be6-cantbiMbiaaaH
KapaHbl3: www.ghceurope.com

Eckeptne: Kypbinfblaarsl “kbingam Hyckay” 6arbiTTayblwbl

(Q) TepT OHal KapgamMMeH TynTey ficiH kepceTeai.
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ACCO Service Division
Hereward Rise, Halesowen, West Midlands, B62 8AN
Tel: 0845 658 6600, Fax: 0870 421 5576
WWW.acc.co.uk/service

@ Acco Brands France SAS
Service aprés-vente, ZAC Excellence 2000,
6 rue Robert Schuman, 21800 Chevigny Saint Sauveur
Tel: +33 3 80 68 60 30, Fax: +33 3 80 68 60 49
contact@vmbs.fr

@ ACCO Deutschland GmbH & Co. KG

@ Amoldstrasse 5, 73614 Schorndorf, Germany
Tel: +497181887 120, Fax:+ 49 7181 887 198
info.de@acco.com

(& ACCO Brands Iberia SL

® P Isaac Peral 19, 28820 Coslada (Madrid)
Tel: 902 500 182 ext. 2, Fax: 91 309 6412
servicio.tecnico@acco.com

(@ ACCO Brands ltalia Srl
Servizio post-vendita
Via Oberdan, 33
28070 Tornaco (NO)
Tel: 800-87-86-16, Fax: 0321-88-01-27
servizio.clienti@acco.com

ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 0800-73362, Fax: 02-4140784
info@accobenelux.be, www.accobenelux.be

& ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 0800-21132, Fax: 02-4140784
info@accobenelux.be, www.accobenelux.be

@D ACCO Brands Benelux B.V.
Peppelkade 64, 3992AK Houten, Nederland/Les Pays-Bas
Tel: 030-6346060, Fax: 030-6346070
info@accobenelux.nl, www.accobenelux.nl

(3 ACCO Brands Nordic AB

Makadamgatan 5, 254 64 Helsingborg, Sweden
@ Tel: +46 42 38 36 00, Fax: +46 42 38 36 10

@ service.nordic@acco.com

&
@

€ Dovozce/Dovozca:

@&V Esselte, s.r.0.
V Luzich 818, 142 00 Praha 4
Ceska republika

Ref: 230-230E/5469
Issue: 3 (09/12)

Dystrybutor / BHAipywi:

@ Esselte Polska Sp. z 0.0.
ul. Przemystowa 11A
26-900 Kozienice, Polska

@ Forgalmazza:
Esselte Kft, Vaci ut 76. V. torony |. emelet
1133 Budapest, Magyarorszag

&3 UmnopTep:
«000 JccenbTe, Poccus»
Pocens, 125040 Mockea, 3-7 ynuua fmckoro nons, A.18

@©® Aunctpub'ioTop:
Eccenbte Monbeka Cn. 3 0.0., Bynuug Mwemucnoea, 11A
26-900 KoseHiue, Monbcka

@3 ACCO Australia Pty Ltd
Level 2, 8 Lord St, Botany, NSW, 2019, Australia
Tel: 1300 366 376, Fax: 1300 360 944
sales.au@acco.com

@ ACCO Brands Schweiz GmbH
Gewerbestrasse 8, CH-8212 Neuhausen a. Rheinfall
Tel: +41 (0)52 674 01 74, Fax: +41 (0)52 674 0175
info.ch@acco.com

Importator:
Esselte Sales SRL
Gheorghe Titeica 121C, Sector 2, Bucuresti, Roménia

Rexel Office Products (PTY) Ltd
Crusher Road, Crown Ext.3, PO Box 102,
Crown Mines, Johannesburg 2025, South Africa
Tel: +27 (0) 11837 7723
service@rexelsa.co.za
ACCO Brands Asia Pte Ltd
47 Ayer Rajah Crescent, #05-08/17, Singapore 139947
Tel: +65 6776 0195, Fax: +65 6779 1041
webmaster@accobrandsasia.com
GBC-Japan K.K.
14F Harmony Tower, 1-32-2 Honcho, Nakano-ku, Tokyo 164-8721
Tel: (81)-03-5351-1801, Fax: (81)-03-5351-1831
serv@gbc-japan.co.jp, www.gbc-japan.co.jp

ACCO Brands Europe
Oxford House
Aylesbury HP21 8SZ

KCCO. United Kingdom

BRANDS WWww.accoeurope.com






